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Procédure de calibration des
buses

Version Date Description
Vi 27/03/23 Notice pour calibration des buses
DESCRIPTION

A chaque montage de nouvelles buses, il est indispensable de calibrer ces derniéres avant
utilisation. La procédure suivante est a appliquer a chaque buses montées sur la machine.
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Entrer le code constructeur (2 possibilités suivant calculateur Teejet monté) :

Silc35 > 111 Si1ca5 > 4270
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Régler la valeur PWM Maximum a 74 puis retourner a I'écran d’accueil
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1 - Passer en mode manuel

2 — Presser la touche + pendant 8 sec
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1 — Mettre en marche la pompe de pulvérisation 1
2 — Ouvrir la pulvérisation T
3 — Presser la touche +1% jusqu’a 6 bars

4 — Relever la valeur de RPM en %
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Presser la touche HOME

Page 5/13

www.artec-pulverisation.com



Pa————— [Titre ]

(1Y ¢ 15:26

Target Rate [l/ha] 70 ﬁ """
Tank Yolume [1] 4891 L,
Active Nozzle AIXR11886 )MEfr ’@\
Active Counter 1// @9
Active Counter Summary: / M;o AOA
Area Applied [ha] /a-ae ﬁ

VAL Volume Applied [1] 94 #

. Total Time [hh:mrn]/ a9: 09 A X
Accessoires

Presser la touche SUIVANT

[ “n 15:26

Main

Y
ES
-~

Counters

Job Parameters

=
T =
- Boom Configuration
|Nachine m% E
AT
1 User Interface =
Help |
=
PC Communication
e
@I:I
=
VAL
Accessoires

Presser le menu Machine
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Appuyer sur le cadenas puis entrer le code secret
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Entrez une valeur Entrez une valeur
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Veuillez entrer un nombre compris entre 0 et 9999 Veuillez entrer un nombre compris entre 0 et 9999
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Presser la touche Valve Setup
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Aller a la page Hydraulic Pump Setup en défilant les menus
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1 — Mettre en marche la pompe de pulvérisation
2 — Ouvrir la pulvérisation
3 — Renseigner la valeur en % rentrée lors de I'essai de départ

4 — Presser la touche Calibrer
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Calibration en cours, patienter
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1- Renseigner la valeur PWM1 a 25
2- Sauvegarder avec la disquette

Page 10/13

www.artec-pulverisation.com



ARTEC

[Titre ]

Hydraulic Pump Setup

Yalve Position

Reg.

VAL I

Flow Hysteresis
Accessoires |

< @)

Calibration terminée pour cette buse. Répéter la procédure pour les autres buses.

A Pour vérifier si la buse est bien enregistrée, appuyer sur la touche [i]

=> Retourner a I'écran d’accueil et finaliser les réglages :
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Entrer le code constructeur (2 possibilités suivant calculateur Teejet monté) :
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Aprés avoir calibré les buses, régler la valeur a 75
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