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1 Type :

2 Année :

3 N° de Série

4 Moteur Thermique Type/ /
Puissance

5 Moteur Thermique N°

6 Rampe :

Vous venez d'acquérir une machine ARTEC. Nous vous remercions de la confiance que témoigne votre choix.

La présente notice, qui doit étre considérée comme faisant partie intégrante de la machine, contient toutes les informa-
tions nécessaires a son utilisation optimale. Elle contient également toutes les instructions pour une utilisation de la
machine en toute sécurité. Nous vous recommandons donc de la lire attentivement et d'en respecter scrupuleusement
toutes les instructions. Le bon fonctionnement et la durée de vie de la machine en dépendent ainsi que votre sécurité et
celle d'autrui. Cette notice doit toujours accompagner la machine, méme en cas de revente.

Vous trouverez chez votre Concessionnaire les pi¢ces d'origine ARTEC qui vous garantissent la qualité et les normes
du constructeur ainsi qu'une identité parfaite avec les piéces a remplacer.

Identification de la machine :

Veuillez inscrire dans le cadre ci-dessus le type et le numéro de série de votre pulvérisateur .Trois de ces éléments
(lignes 1/2/3 ) sont inscrits sur la plaque constructeur fixée sur le chassis de I’appareil, c6té droit sous la plateforme.
Les type de moteur thermique ( ex : TCD 6.1 L6 puissance 160/180 Kw ) et sa puissance sont a relever sur votre bon de
commande . Le numéro du moteur est inscrit sur la plaque Deutz fixée sur le moteur au dessus du carter d’huile a I’ar-
riere gauche du matériel.

Ne jamais Oter la plaque constructeur fixée sur la machine.

Conditions prévues d’utilisation

Cette machine est exclusivement destinée a €tre utilisée pour des travaux agricoles courants a savoir la pulvérisation des
produits en solution liquide utilisés dans le domaine agricole sur cultures basses.
Pour toute autre utilisation, veuillez consulter votre distributeur.

Qualification de ’opérateur

La machine ne doit étre utilisée, entretenue et réparée que par des personnes qui en connaissent bien les caractéristiques
particulieres et qui connaissent les modes opératoires de sécurité correspondants.

Avant d’utiliser votre machine, familiarisez-vous avec toutes les commandes et son utilisation correcte.

En cours de travail, il sera trop tard pour le faire.Conditions d’environnement

Adaptez votre vitesse et votre mode de conduite aux terrains, routes et chemins. Soyez vigilants et prudents !

En toutes circonstances et notamment sur les terrains accidentés et pentus, conduisez la machine a faible vitesse, surtout
dans les virages et évitez le brusque changement de direction.

Ne pas freiner ou démarrer brutalement en montant ou descendant une pente.

ARTEC PULVERISATION se réserve le droit de modifier sans préavis les caractéristiques
de ses appareils sans obligation pour les pulvérisateurs en service.
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n OBJET DE LA NOTICE

- Cette notice d’instructions contient les informations pratiques pour faire fonctionner, manier, ré-
gler et entretenir votre machine correctement et en sécurité.

Lisez-la attentivement et respectez toutes les instructions et tous les conseils relatifs a votre

sécurité.

- Ce symbole @ de mise en garde identifie les messages importants a respecter pour votre sécurité
ainsi que les régles importantes a suivre lors de travaux de maintenance et d’entretien de votre matériel .
Lorsque vous rencontrez ce symbole, soyez attentif aux risques potentiels de blessure, lisez attentivement
le message qui suit et informez les autres utilisateurs.

- Ce symbole @ de mise en garde identifie les messages importants a respecter lorsqu’il y a risque
d’endommagement de la machine ou de ses accessoires.

- Ce symbole “* vous oriente vers les préconisations du constructeur sur les équipements de votre
automoteur .

- Conservez la notice d’instructions a portée de la main en permanence. Transmettez-la a tout autre
utilisateur, y compris en cas de revente ou de prét de votre machine. Rangez la notice d’instructions a
I’emplacement prévu a cet effet.

H IDENTIFICATION MACHINE

- La plaque de firme ( 02-01-02/03) , indiquant
I’identité de 1I’automoteur est fixée sur le chassis
sous la cabine c6té gauche

- Le numéro de série ( 02-02) est gravé sur le longe-
ron droit du chassis
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a CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3-1 Caractéristiques techniques

Moteur : 217 CH ou 250 CH TIER 4
Cuve 4000 ou 5000 litres
Vitesse d’avancement 0 — 40 km/H
Equipement électrique : batterie 180 Amp H 12 Vce
Carburant : gazole : 260 litres
Pneumatiques : suivant choix du client
Circuits hydrauliques : - hydrostatique 450 bar
- direction AV 140 bar
- autres circuits 180/210 bar
Dimensions - empattement : 4,20 m
largeur : 2,54 m pour I’appareil a 40 km/h
hauteur : 4,10 m (avec pneumatiques 480/80R46)
longueur (suivant équipement)

poids (suivant équipement)

Nota : le constructeur se réserve le droit de modifier sans préavis les caractéristiques ci-dessus.
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3-2 Encombrement F40
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n CONDITIONS D’UTILISATION

- Cette machine est exclusivement destinée a étre utilisée pour des travaux agricoles de pulvérisa-
tion de produits phytosanitaires. Pour tout autre utilisation, veuillez consulter le constructeur de la ma-
chine.

- La machine ne doit étre utilisée, entretenue et réparée que par des personnes qui en connaissent
bien les caractéristiques particuliéres et qui connaissent bien les modes opératoires de sécurité correspon-
dants.

- Avant d’utiliser votre machine, familiarisez-vous avec toutes les commandes et son utilisation
correcte.

- Ne jamais quitter le poste de conduite lorsque la machine avance ou recule.
Aucune personne ne doit se placer en dehors du poste de conduite.
Pour accéder du poste de conduite aux postes d’entretien, empruntez les moyens d’accés prévus.

- Adaptez votre vitesse et votre mode de conduite aux terrains, routes et chemins. Soyez vigilant et
prudent.

En toute circonstance et notamment sur les terrains accidentés et pentus, conduisez la machine a
vitesse modérée. Evitez les brusques changements de direction, négociez les virages a vitesse modérée.

- En cas de luminosité insuffisante 1’utilisateur doit utiliser les dispositifs d’éclairage prévus a cet
effet.

- Respectez I’ensemble des prescriptions d’installations, de fonctionnement, de réglages, de mainte-
nance et de réparations contenues dans cette notice.

- Utilisez exclusivement des piéces de rechange et des accessoires en conformité avec les préconi-
sations du constructeur.

- Ne modifiez pas vous-méme et ne faites pas modifier par une autre personne votre machine et ses
accessoires sans demander au préalable I’accord écrit du constructeur.

Le non-respect de ces régles peut rendre votre machine dangereuse.

En cas de dégits ou de blessure, la responsabilité du constructeur sera entierement dégagée.

H REGLES DE SECURITE

5-1 Régles générales

Les autres chapitres de la notice d’instructions donnent des indications complémentaires que vous
devez également respecter pour votre sécurité.

N’oubliez pas que la vigilance et la prudence sont les meilleurs atouts de votre sécurité.

Les réglementations et les régles de prévention contre les accidents et relatives a la sécurité, a la
médecine du travail, a la protection de I’environnement et a la circulation routiére doivent étre observées
a tout instant.

Assurez-vous qu’aucune personne, aucun animal et aucun obstacle ne se trouve a proximité de la
machine avant sa mise en marche et pendant toute manceuvre.

Manuel F 40 2016
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Tenez les enfants éloignés de la machine en permanence.
Ne jamais transporter de passagers sur la machine.

Ne marchez pas sur les capots ni sur aucun autre endroit de la machine, a 1’exception des zones pré-
vues a cet effet (échelle, plate-forme, moyens d’accés au poste de travail)

Avant toute intervention sur la machine, s’assurer que celle-ci ne peut étre mise en route accidentel-
lement.

Toutes les commandes a distance (corde, cable, tringle, flexible, etc.) doivent étre positionnées aux
endroits prévus pour qu’elles ne puissent déclencher accidentellement une manceuvre génératrice de
risque d’accident ou de dégats.

Avant toute utilisation, aprés chaque réglage et entretien, s’assurer que tous les dispositifs de pro-
tection sont en place et en bon état, et que leurs verrouillages sont enclenchés.

Eviter de porter des vétements flottants, cheveux longs et libres et bijoux qui risqueraient d’étre
happés ou coincés par des éléments de la machine en mouvement.

Ne jamais approcher ou engager les mains, les bras ou les pieds des organes lorsqu’ils sont en mou-
vement, méme a faible vitesse. Gardez vos distances vis-a-vis des éléments animés.

Lorsque vous entendez un bruit ou ressentez une vibration inhabituelle, arrétez la marche de la ma-
chine, chercher et éliminer la cause de I’incident avant de reprendre le travail. Faites appel a votre agent

5-2 Equipements de protection

L’opérateur doit, au cours des manipulations des produits ou des piéces en contact avec des produits, étre
équipé d’une combinaison, de gants en caoutchouc, d’un masque respiratoire, de lunettes de protections.
Ces équipements doivent étre retirés quand 1’opérateur officie au poste de conduite.

5-3 Avertissements et pictogrammes

Les autocollants apposés sur la machine fournissent des indications sur les mesures de sécurité a observer
strictement et contribuent a éviter des accidents.

Veillez a ce que les autocollants restent propres et visibles en permanence.

En cas de détérioration, demandez des autocollants neufs a votre constructeur.

En cas de réparation, veillez a apposer sur les piéces de rechange les mémes autocollants que les
pi¢ces d’origine.

12
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5-4 Produits toxiques

11 est conseillé d’avoir a portée de main une trousse de premiers secours. Evitez tout contact avec la
peau, les yeux et la bouche avec des produits tels que carburants, huiles, solvants, antigels, produits de
nettoyage et produits phytosanitaires. La plupart d’entre eux contiennent des substances nocives pour la
santé

En cas d’incident, consultez un médecin.

Respectez scrupuleusement les indications portées sur les étiquettes de sécurité des récipients des
produits toxiques.

Les batteries contiennent de I’acide sulfurique. En cas de contact avec la peau, rincez abondamment
a I’eau claire et consultez un médecin. Il en est de méme pour les produits phytosanitaires. Un réservoir
« lave-mains » équipe votre machine ; maintenez-le pourvu en eau claire.

Le fluide hydraulique sous pression qui s’échappe peut avoir une force suffisante pour pénétrer la
peau et provoquer de graves blessures.

5-5 Lignes électriques aériennes

L’utilisateur de la machine doit s’assurer au cours du déplacement ou des manceuvres de dépliage et
repliage des rampes de pulvérisation qu’il n’y a pas de risque de contact avec une ligne électrique aé-
rienne.

Vérifiez que le dégagement par rapport a la machine est suffisant dans tous les cas d’utilisation de
la machine.

Pensez a I’antenne radio ou tout autre accessoire d’origine ou monté ultérieurement qui modifie la
hauteur de la machine.

En cas de contact de la machine avec une ligne électrique, arrétez immédiatement le déplacement
de la machine, le moteur et serrez le frein de parc ;

Vérifiez si vous pouvez quitter votre position actuelle sans toucher les cables électriques, puis
sautez de votre position de manicre qu’il n’y ait aucun contact permanent entre votre corps et le sol pen-
dant votre dégagement.

Ne pas toucher les lignes électriques jusqu’a ce que les lignes électriques soient mises hors tension.

Pour toutes les personnes qui approchent la machine, les avertir de ne pas toucher la machine.

5-6 Maintenance et réparation

Les opérations de maintenance et de réparation doivent étre effectuées par des personnes qualifiées.
Maintenez toujours la machine et ses accessoires en parfait état de marche.
Veillez a la propreté des réservoirs d’huile et de carburants.
Respectez les périodicités d’entretien.
Avant toute intervention :
- mettez le levier d’avancement au point mort,

arréter le moteur, retirer la clé de contact,

serrez le frein de parc,
Laissez refroidir le moteur

13
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5-7 Soudure

Lors de I’opération de soudure sur la machine, désactiver le coupe-batteries, débrancher la batterie,
les tuyauteries, les cables électriques afin d’éviter qu’ils soient détériorés par les éclats de soudure.

5-8 Intervention sur les pneumatiques

Ne pas intervenir sur les pneumatiques a moins de disposer de 1’outillage spécifique et de 1’expérience
nécessaire.

Le montage de pneumatiques de caractéristiques différentes de celles préconisées par le cons-
tructeur est  proscrit. Consultez le constructeur qui vous guidera dans le choix des pneumatiques.

5-9 Interventions électriques

Avant d’entreprendre des travaux sur I’installation électrique, désactiver le coupe-batteries.

5-10 Intervention hydraulique

Avant d’intervenir sur les circuits hydrauliques, assurez-vous que les installations ne sont pas sous pres-
sion. Eliminez la pression avant de débrancher les conduites.

Les accumulateurs hydropneumatiques sont des appareils a gaz. Il est interdit de modifier leur
aspect extérieur par meulage, soudure, usinage, percage et autre.

Les accumulateurs et leur fixation doivent étre maintenus en bon état.

Avant tout démontage d’un accumulateur il faut éliminer la pression résiduelle engendrée par le
gaz contenu dans 1’accumulateur.

Avant de rétablir la pression, s’assurer que tous les raccords sont correctement serrés.

5-11 Protection de I’environnement

Veillez a ne pas répandre sur le sol et a ne pas jeter dans les égouts les graisses usagées, les huiles, le li-
quide de refroidissement, le liquide de frein, le carburant, les produits phytosanitaires, les engrais li-
quides, etc.

Recueillir les huiles de vidange dans des récipients étanches prévus a cet effet.

Ne pas ouvrir un circuit de conditionnement d’air. Seul un spécialiste peut vider, recharger un
circuit de conditionnement d’air.

5-12 Conditions d’utilisation des Pneumatiques

Votre appareil vous a été livré équipé de pneumatiques de votre choix entrant dans la gamme des équipe-
ments que Nous proposons.

En fonction des différentes tailles la charge maximum admissible a 40km/h peut varier.
Différents marquages sont apposés sur le flanc des pneumatiques et notamment :

Exemple: 157 A8

Il convient donc pour se conformer aux caractéristiques du pneumatique d’adap-
ter la vitesse maximale a la charge du véhicule. Dans le cas de I’exemple cité plus haut :

157 charge maxi par roue 4125kg A 8 40 km/h

Pour information le poids maximum en charge sur le pont AR ( pont le plus chargé ) est de 9200 kgs soit
4600 kgs par roue pour un F40 5000 L.

Se reporter a la fiche technique du fabricant de vos pneumatiques .Afin de vous aider dans cette ap-
proche et afin de garantir au mieux leur durée de vie merci de vous reporter a la page 200 de ce
livret pour identifier les caractéristique de votre équipement.

14
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n ENVIRONNEMENT DE L’OPERATEUR

ov

”

1

=1 — Ecran tactile de gestion générale automoteur
=2 — Ecran tactile de gestion de la pulvérisation

= 3 — Commutateur clignotants codes phares et avertisseur
=4 - Commutateur d’intermittence d’essuie glace
=5 - Commande de feux de détresse

=6 — Commande de gyrophare

=7 — Réglage hauteur volant

=8 — Réglage inclinaison volant

=9 — Pédale de commande direction

=10 — Pédale de freinage

=11 — Manipulateur ( voir page 16 )

*12 - Commutateur d’essuie glace et lave glace

i . g 2
uu]”'d Crad!
i

15
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LRTEE——

n ENVIRONNEMENT DE L’OPERATEUR 6-2 Pupitre

16

Power
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(
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14
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18

17

16

F40

1 — Obturé ( bouchon )
2 — Voyant rouge de défaut moteur
3 — Voyant rouge de défaut pression

freinage

4 — Commande climatisation et
chauffage

5 — Libre

6 — Interrupteur fermeture échelle

7 — Interrupteur mode Route/Champ

8 — Emplacements non utilisés

9 —Jet de bordure Gauche ( OPTION )

10 —Jet de bordure Droit ( OPTION )

11 — Crabotage ponts

12 — Inter frein de parking

13 — Clé de contact

14 — Obturé ( bouchon )

15 — Bouton poussoir démarrage

16 — Manipulateur de réglage
rétroviseurs ( OPTION )

17 — Prise 12 volts.

18 — Prises tracteur

19 — Clavier de la gestion de la
pulvérisation ( commutateurs )
Voir page 60 et 61 détails fonctions

20 — Levier multifonctions

21 — Commande pompe pulvérisation

22 — Toujours sur Levell

23 — Pulvérisation ON/OFF

24 — Non-utilis¢

25 — Forcer coupure de trongons

26 — Mettre en route automatisme

coupure de trongons GPS
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H ENVIRONNEMENT DE L’'OPERATEUR POIGNEE MULTIFONCTIONS

6-3 Levier multifonction

| GEOMETRIE DROITE HAUT | | GEOMETRIE DROITE BAS |

e i

| GEOMETRIE GAUCHE HAUT |

| GEOMETRIE GAUCHE BAS |

| VOYANT VERT MARCHE PULVE |

| SEQUENTIEL DROIT |

| ON / OFF PULVERISATION |

L

| .

| SEQUENTIEL GAUCHE | | DESCENTE RAMPE |

| MONTEE RAMPE | BOOST VITESSE TRAVAIL |

| DEVERS DROIT / DEVERS GAUCHE |

V\

| VOYANT DE REGULATEUR ON |

| REGULATEUR ON/OFF |

AUTOPILOTE

AL | VITESSE TRAVAIL PLUS VITE

\&
\

I\
,

\

| VITESSE TRAVAIL MOINS VITE

.

\

|ROUESARRIERES—> DROITE| s

ROUES ARRIERES —p GAUCHE

vy

.

S—

7’&9

N/B : Sont représentées sur ces deux vues la configuration de base d’affectation des différents
bouton poussoirs ou interrupteurs. 17
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6-5 Commande de la climatisation et du chauffage

Régulation électronique FONCTIONNEMENT

Réglage ventilation

Voyant indicateur (index). Toujours allumé

Dégivrage

Réglage température

Voyant défaut

AJIC (selon version)

Maintenance pressurisation (selon version)

Recyclage (selon version)

W o~ | C3|M|=

Réglage répartition d'air

=» Positionner le bouton de réglage (1) sur la position «AUTO=»
Le voyant climatisation (6) s'allume.

=» Positionner le bouton de réglage (4) sur la température
souhaitée

La vitesse de ventilation s’adapte en fonction de la température
selectionnée.

7.3 MODE DEGIVRAGE
@;3 = Appuyer sur le bouton dégivrage (3), le voyant s'allume.
] Climatisation, chauffage et ventilation maximun sont activés.

7.4 MODE CHAUFFAGE

= Régler la température en tournant le bouton {4) réglage
température.

= Selectionner la vitesse de ventilation (1).

7.5 MODE CLIMATISATION (A/C)

= Mettre la cible de température au minimum & l'aide
du bouton 4.
= Appuyer sur le bouton A/C (6), le bouton s'allume.
= Régler la vitesse de ventilation en tournant le bouton 1.

8. PRESSURISATION K PROTEC (selon configuration)

Le panneau de commande est équipé d'un "firmware" permettant de gérer la pressurisation de la
cabine. Sa fonction est de vérifier et de régler :
= un flux d'air frais minimum de 30m?/ h,

= une pression dans la cabine située entre 23 Pa et 200 Pa.

8.1 UTILISATION CATEGORIE 4

Aprés 200 heures de fonctionnement avec un filtre de catégorie 4, le voyant =€ s’allume.
Le filtre du pressurisateur K-Protect doit-&ire remplacé.

ATTENTION : Utiliser exclusivernent un filtre Kalori (Réf. : 340.70.238).

= Presser le bouton =€ pendant 3 secondes pour réinitialiser I'avertissement une fois le
remplacement du filtre effectué.

8.2 UTILISATION HORS CATEGORIE 4

Dans le cas d'une configuration avec un filtre hors Catégorie 4, le voyant =€ est allumé en
permanence.
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n ENVIRONNEMENT DE L’OPERATEUR 6-4 Aménagement intérieur

1 Autoradio ( 06.16)

2 Ouies de ventilation supérieure ( 06.15)

3 Commandes sur plafond pavillon ( 06.14)
Interrupteur 3 éclairage cabine:3 positions éteint/

combiné avec ouverture porte / forcé

4 Réservoir de liquide de lave-glace ( 06.13)

5 QGrille de recyclage ( 06.14 )

6 Spot arriere droit éclairage ( 06.18)

7 Spot arriére gauche éclairage ( 06.17 )

8 Boite a gants ( 06.19)

19
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LRTEE——

F40

6-7 Gestion du chauffage et de la climatisation

20

14.1 / CHAUFFAGE.

Les robinets ( Rep.1 photo 06.19 ) permettent de créer
une circulation a travers le radiateur de chauffage de la
cabine ils doivent étre en position OUVERT pour le
fonctionnement du chauffage.

En cas d’intervention sur le circuit les mettre en posi-
tion fermée

14.2 / CHAUFFAGE ET CLIMATISATION.

Ces deux fonctions se commandent depuis le panneau
de contréle ( photo 06.20 ) situé sur le plafond du pa-
villon de cabine.

Se reporter au paragraphe (6-5 page 18) pour I’utilisa-
tion de ce panneau de commande.

15/ FILTRATION DE CABINE.

- Changer le filtre ( Photo 06.21 Rep. 1 ) une fois
par an au minimum.

- Respecter le sens des fléches :

( fleches vers le haut )

| Filtre référence 306.077.000.000

16 / CODES ERREURS SUR REGULATION
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LRTEE——

6-5 Echelle hydraulique d’accés cabine

) % P
z& i|‘ i: | ' L.e robinet de manceuvre de 1’échelle se situe sous la plateforme d’accés ca-
¢ : bine ( 06.22)

La position 1 n’est a utiliser que pour remonter 1’échelle dans sa position
verticale et la redescendre moteur thermique a I’arrét . Dés remise de cette
échelle en position basse et redémarrage de 1’automoteur le robinet doit se
retrouver dans la position 2 ( 06.22/1 )

—

\‘fi " l

Position 1 manceuvre
moteur thermique a
I’arrét .Manoeuvre
manuelle montée

descente
06-22/1
AVANT TOUTE MANGEUVRE DE L’ECHELLE DEPUIS LE POSTE Position 2 manceuvre moteur thermique
' DE CONDUITE S’ASSURER QUE PERSONNE NE SE TROUVE en marche commande depuis le pupitre
= DANS SON ENVIRONNEMENT PROCHE Montée descente bouton rep.6

6-8 Entretien de la climatisation

| GROUPE CONDENSEUR |

LOGEMENT DU FILTRE A AIR |

21
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6-8 Entretien de la climatisation

CONDENSEUR

Le condenseur est placé dans le toit de cabine .
Maintenir son faisceau propre en le soufflant régulié-
rement. ( photo 06-24)

REMPLISSAGE DU CIRCUIT DE
CLIMATISATION

Les prises de charge pour la climatisation se trouvent c6té
droit machine sous le chassis , sur les flexibles reliant
compresseur et condenseur a la cabine ( photo 06-25)

CAPACITE CIRCUIT FREON R 134 1.4 kgs
CAPACITE huile compresseur 135cc
COMPRESSEUR

Le compresseur est situ¢ sous le damper coté hélice
du moteur thermique.

La tension de la courroie d’entrainement doit étre
controlée réguliérement , la retendre si nécessaire au
moyen de la tige de tension ( photo 06-26 )

Le remplissage du lave-glace s’effectue par 1’orifice rep 1 de la
réserve de produit ( photo 06.27)
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6-10 Siege du poste de conduite

* si disponible  ** selon le modele  *** en option

Réglage du poids

bouger.

position "molle".

1 Réglage dupoids ..o

2 Réglage en hautour de l'assise ...

3 Amortisseur horizontal ..o
4 Réglage lengitudinal.........o.oooooeee

5 Réglage en inclinaison de l'assisg ...

& HRéglage en profondaur de lassisa...........

7 Inclinaison des accoudoirs...........

8 ACCOUT0INS oo

9 Rallonge da dossier ..o

10 Poche de rangement™ ™ .

11 Chauffage du sidge

12 Réglaga lombaire ™ ...

13 Réglage de linclinaison du dossiar...........

14 Amortisseur horizontal latéral * =™ ...
15 Mécanisme de rofation ® ...

16 Amortissamant ™ ™ o

Le poids du conducteur doit &tre réglé lorsque
celui-ci est assis sur le siége en tirant
brigvement la manette du réglage automatique
du poids et de la hauteur (fleche).

Ce réglage se fait en position assise sans

& Avant d'effectuer le réglage du poids,
mettre le réglage des amortisseurs * sur la

2= Afin d'éviter des dommages corporels, il
faut contréler et ajuster le réglage individuel du
poids du conducteur avant de mettre le véhicule

en marche.

Réglage en hauteur de l'assise

Le réglage en hauteur s"adapte en continu
grace au systéme pneumatique.

Tirer ou enfoncer complétement le levier de
commande (fleche) pour maodifier la hauteur du
sieége. Quand la butée de fin de course
supérieure ou inférieure du réglage en hauteur
est atteinte, la hauteur se régle automa-
tiguement, garantissant ainsi une course
d"amortissement minimale.

/L\. Avant d'effectuer le réglage en hauteur de

I'assise, mettre le réglage des amortisseurs *

sur la position "molle”.
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F40

Amortisseur horizontal

Dans certaines conditions (p. ex. conduite avec
une remorgue) il est conseillé d'utiliser
I'amortisseur horizontal. Le siége du conducteur
peut ainsi mieux amortir les a-coups dans le
sens de la marche.

Position 1 = amortisseur horizontal enlevé
Position 2 = amortisseur horizontal mis

2 Aprés avoir réglé la position 1 souhaitée,
la manette de verrouillage doit s'emboiter dans
cetie position.

Poussez pour cela le siége vers l'arriére jusqu'a
ce qu'il s'encliquette.

&  Celle-ci bloquée, vous ne pouvez plus
déplacer la position du amortisseur horizontal

Réglage longitudinal
Actionner la manette de blocage, soit vers le

haut soit de coté pour libérer le réglage
longitudinal.

Attention ! Risque d'accident !
N’'actionnez pas la manette de
blocage pendant la conduite.

= Aprés avoir effectué le réglage, la
manette de blocage doit s'enclencher dans la
position souhaitée. Celle-ci bloguée, vous ne
pouvez plus déplacer le sigége de conducteur
dans une autre position.

= Ne soulevez pas la manetie de blocage
avec la jambe ou le mollet.

Réglage en inclinaison

de I'assise

L'inclinaison de I'assise peut étre réglée
individuellement.

Pour régler l'inclinaison de I'assise, tirer la
poignée gauche vers le haut tout en appuyant
sur l'assise ou en relachant la pression sur
I'assise pour trouver une position confortable.

Réglage en profondeur
de I'assise

L'assise peut étre réglée individuellement en
profondeur.

Pour régler la profondeur de I'assise, tirer la
poignée droite vers le haut tout en avancant ou
en reculant I'assise pour trouver la position
souhaitée.
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Rallonge de dossier

La rallonge de dossier peut &étre ajustée en
hauteur en tirant ou introduisant la tige avec
des crans du dossier jusqu’a la butée.

Pour enlever la pigéce de rallonge du dossier, il
faut la sortir en tirant brusquement vers le haut
pour dépasser la butée finale.

Inclinaison des accoudoirs

Vous pouvez maodifier I'inclinaison des
accoudoirs en tournant la roue a la main.

En tournant la roue vers I'extérieur, la partie
avant de l'accoudoir sera levée ; tourner la roue
a la main vers l'intérieur permet d’abaisser
I'accoudair.

Accoudoirs

Vous pouvez, au besoin, faire basculer les
accoudoirs vers l'arriére ou régler leur hauteur.

Le réglage de la hauteur des accoudoirs
s'effectue en dtant le capuchon sur le cété du
siége (fleche) et en dévissant I'écrou hexagonal
(clé de 13 mm) qui se trouve derriére le
capuchon. Ajustez la hauteur souhaitée des
accoudoirs (5 pas) et resserrez I'écrou
hexagonal (25Nm). Ensuite, remettez en place
le capuchon.

Réglage de l'inclinaison du dossier

Tirez la manette de blocage vers le haut pour
déverrouiller le dossier. Lors du déverrouillage
du dossier ne pas s'appuyer contre celui-ci.

Régler la position souhaitée en augmentant et
en réduisant la pression sur le dossier.
Relacher la manette pour verrouiller.

2z (Celle-ci bloquée, vous ne pouvez plus
déplacer le dossier dans une autre position.

F40
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Entretien

La saleté peut nuire au bon fonctionnement

du sigége de conducteur.
C'est pourquoi, veillez a ce que votre siége
soit toujours propre !

Il n'est pas nécessaire de sortir les coussins
de la carcasse du siége pour les nettoyer.

Attention ! Il y a risque de

& blessure lorsque le dossier
bascule subitement vers I'avant !
Lors du nettoyage des coussins
du dossier, il faut régler

I'inclinaison du dossier en
retenant le dossier avec la main

ATTENTION : Ne pas nettoyer le siége de
conducteur avec un appareil de nettoyage a
haute pression !

Evitez d'imprégner le rembourrage lorsque
vous netioyez le tissu des coussins.

Vérifiez d'abord sur une petite surface cachée
la résistance du tissu avant d'utiliser les
nettoyants courants pour tissus et
matiéres plastiques.

& Instructions de sécurite

Un siége de conducteur mal ajusté ne dispose que d'une zone oscillation réduite.

Afin de prévenir tout dommage corporel, il faut, avant chaque utilisation du véhicule et a
chaque changement de conducteur, effectuer un nouveau réglage du poids en fonction
du poids du conducteur.

Afin d'éviter les blessures, il est interdit de déposer des objets dans la zone
d’oscillation du sigége de conducteur.

Avant la mise en service du siége de conducteur, il faut enlever les emballages des
rembourrages du siége et du dossier.

Afin d'éviter tout risque d'accident, il faut vérifier avant la mise en marche du véhicule
que tous les dispositifs de réglage sont bien enclenchés.

Il est interdit d'activer les dispositifs de réglage du siége pendant que le véhicule roule.

Pour effectuer le réglage longitudinal, ne saisissez la manette du dispositif de réglage que
par le creux a l'avant de celle-ci.
— RISQUE D’ECRASEMENT —

Si le dossier rembourré a été enlevé, le réglage du dossier de siége ne doit &tre
actionné que si la plague dorsale est retenue, par ex. avec la main. Sinon, vous risquez
de vous blesser car la plaque dorsale pourrait jaillir vers 'avant.

Veillez a ce qu’aucun objet ni liquide ne pénétre a I'intérieur du siége.

Le siege de conducteur n’est pas étanche a I’eau et doit étre protégé contre les
éclaboussures |

Des modifications ou équipements ultérieurs des sieges conducteur de GRAMMER AG
ne doivent étre effectués que par un atelier autorisé, par du personnel qualifié et
spécialisé tout en respectant les prescriptions d'utilisation, d’entretien et de montage
ainsi que les dispositions en vigueur dans le pays d'utilisation correspondant.

Un montage incorrect risque de causer des lésions corporelles ainsi que des
dommages matériels, et le fonctionnement correct du siége de conducteur ou des
piéces rapportées ne peut pas étre assuré.

Avant de démarrer le véhicule, il faut vérifier si les réglages du siége effectués assurent
une utilisation en toute sécurité.
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LA CONDUITE " AUTOMOTIVE " ou D.A.S

7-1 Démarrage systéme
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1A de la frise Tel :({33)02 51 28 42 70
85320 CORPE Fax : {33)02 51 27 146 82

]
750X0387 Ext Data 3/3 Load

e Au démarrage : aprés la mise sous tension (clé de contact), attendre la fin
du chargement de I’écran avant de démarrer le moteur :
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7-2 Tableau de bord

7-2-1 Page de route

La page de route apparait gutomatiquernent sila pompe de pulversation n'est pas enclenchée et sile
suivi des rampes n'est pas activé.

Tuy

125
= 1530 |

‘04/1%

23
00 ¢

Takileou |de

000

BHrd
0C

* 1 Accés page de menuy

# 2  Accé:s ala poage de frovail

L] Affichage de: compteurs totawgjournalies
L Affichage des défauts en cours

# 5 Temcin préechauffags

¢ & Temcin colmotage filtre hydrauligue

e 7 Témcin colmaotage filtre a air

¢ 2 Temcin colmotage fillre a huile

» 7 Témoin Niveau huile

¢ 10  Temcin niveau bas gavags

# 11 Jouge de femperature d huile hydrauligue
¢ 12  Jouge dérculante - un appui sur la jouge permet d' officher différentes informations.
# 12  Jouge de fempeérature d'eau

# 14 Jouge de pression dhuis

# 15 Complew kilometrigue total

e 14 Mitesze

# 17 Réaime moteur

29
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7-2-1 Page de route

Crabotage Boite
En Cours

Tableau de Bord

10 11

» 1 Témoin veilleuses [ codes [ phares

# 27  Clignotants

»3  Témoin grande/petite vitesse

»4  Témaoin régulateur de vitesse enclenché

5 Vitesse régulateur actuele [en fonction de la position du manipulateur)
» 4 Fonction Boost enclenché

»7  Vitesse maximale afteignable (manipulateur a fond)

« 8 HNiveaw de gascil jaune) et niveaw AdBlue [bleu)

» 2  Témoin de crabotagedxd [rouge - craboté vert : décrabots)
¢ |0 Angles des roues avant ef arigre

# 11 HNiveau de la cuve

# 12  Ajde a la conduite

¢ 13  Allumer/Eteindre les phares de fravail

# 14 Allumer/Eteindre les phares de jet

¢ 15 Allumer/Eteindre les phares de rampe

# 1& Allumer/Eteindre les phares de rous

30
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7-2-2 Page de travail

Cette poge apparait automatiguement si la prise de force ou lo pompe de pulvérsation est activée.
La poge apparait egalement si le suivi des rampes est enclencha.

7
8
9
10
11

S T
| -
-
e G ok o R ok ke ok ke i ok
..-..ml n

12.5

24, 157

1
Al ]

a7 156 Pace Principale 23/04/15

3 12 2

.2
.3
.4
.5
.4
“7
.3
.9
.10
.11
.12
.13
.14
«15
.16

Accés page de meny

Accés alo page de réglage machine

Accés alo page de gesfion de la vanne principals

Affichage des défauts en cours

Enclenchement de la pompe de fingcoge (ici inactif)

Eeglage de la vitesse de la pompe de pulversation ou de la pompe de ringage
Témaoin fonction Boost {ici inactif)

Vitesse demandée|{en fonction de la position du manipulateur). R&gulateur inactif.
Vitesse maximale atteignable (manipulateur & fond) . Régulateur inactif

Témoin grande/petite vitesse

Yitesse machine

Témoin régulateur inactif

Ione de témoins [voir descrptif poge 4)

REegime moteur

Jauge déroulonte : un appui sur la jauge permet d afficher différentes informations.
Jauges.

31
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km/h

Pace Principale

.
.2
.3
.4
.5
.4
«7
¥
.7

AllumerfEteindre les phares de roue

AllumerfEteindre les phares de rampe

AllumerfEteindre les phares de travail

AllumerfEteindre les phares de jet

Regloge de la hauteur pour e suivi des rampes

Enclenchement de la pompe de ringage (ici activés)

Mode Marnu § Auvto du suivi des rampes (blanc - manw f rouge : auto)

Miveauw de gascil (joune] et niveaw AdBlue [bleu)
Vitesse demandés. Régulateur actif.

# 10 Vitesse maximale manipulateur a fond. Régulateur actif.

11

Aide a la conduite.

32
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7-2-3 Jauge déroulante

23504718

Un appui sur la jauge avec un contour blanc permet d'afficher différentes informations :

- tension de battenre [ Volt )

- pression de gavage | bar )

-  hauteur des rampes [cm)

-  pression HP | bar )

-  pression de gasoil [ bar )

- consommation instantanée | litres [ heure )
- heures moteur

-  pression de furbo | bar )

- différence de pression en amont et en aval du filtre a air | kilo Pascal )
- niveauvdeau (%)

- ’rer?érc::’rure gascil [ *Celsius )

4
- = h niveau de suie du filtre a particule [%) [uniguement valable pour moteur Tier 3B)
A

1
-k h niveau de cendre du filire a particule [%) (uniguement valable pour moteur Tier 3B)
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Cette boite de dialogue est accessible par la page de route ou de travail et affiche les différents compteurs
totaux/journaliers de la machine. Cette page disparait automatiquement.

Total Journalier

700

R
£
L=

g
&

[~ R

*1  Heure de travalil

*2 Heures machine

*+3 Kilométres machine

*4 Remise a 0 du compteur d'heure de travail
*5 Remise a 0 du compteur d'heure

6 Remise a 0 du compteur kilométrique

» 7 Sortie de la page

34

Manuel F 40 2016



7-4 Menu général

Cette page permet d'accéder a 'ensemble des pages du systéme.

Parametres
Machine

& Tgbleau )
souna |8

Reglages

T Reglages Viaa Regla
=4 Ecran & Machine

[ Mainfenance
a2 Compteurs Capteurs
, Wapgenance

1 Retour au tableau de bord

2 Accés a I'historigue des défauts

3 Accés aux paramétres du systéme

4 Accés aux réglages de 'écran

5 Accés a la page de réglage machine

6 Accés aux compteurs de maintenances

7 Accés a l'arborescence des codes

8 Accés a la visualisation des entrées/sorties du systéme

Manuel F 40 2016
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7-5 Page de réglage

Cette page est accessiple depuis le menw principal et directement a partir de la page de travail.

+BRE = &

Regulation Pulve : ‘ ‘ m
Aucune régulalion e | -
B s I3
s .

EAR DGR

2:/04/15

. ] Retour au tableau de bord

» 2 Affichage des défauts en cours

#3  Accées alasélection du diamétre des roues

»4  Accés aux pages de caliobration

*5 Accés dla page de paramétrage manipulateur

» 4  Acces ala page de choix du mode de conduite

»7  Choix du type de régulation sur la pompe de pulvérsation

»8  Activation/Amrét du pilotage direct des roues ariére en marche arriére

» 7 Activationfarét mode suivi de trace

*» 10 Modification de la hauvteur de remontée automafique des rampes en fin de rang
» 11 Reglage de la sensibilité du suivi des rampes [uniquement si option présente)

# 12 Réglage du fonctionnement des capteurs de rampe [Mode 1 :sol f Mode 2 ; végatation)
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7-5 Page de réglage

4. Gestion du filtre a particule sur moteurs Tierd Interim (stage 1IIB)

Dans le cas d'un moteur TierdB, il est possible d'interdire la régénération automatigue du moteur lorsque
le niveay de suis est élevé, d partir de la page de réglages :

RECSLAGES MACHINE

feguiatfion pubsé hoe 2

Fropartionnel & la vitesse machine

Viteme pubvé mini;

30%

ol NEERAQ

#1 Réegéneration auvtomatique 1 ON ou OFF fremis @ On 8 chague démarage].

ATTEMTIOM : ce choix n"est accessible qu'aprés avoir rentre le code secret |
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7-5 Page de réglage

Gesfion du filire a particule sur moteurs Tierd Inferim (stage NIB)

5i la régeénérafion automatique est blogués par la page de régloge, un rappel permansnt st affiché
sUr les pages principales -

S -

25

124.. % “1570

Loge indiquant le blocage.

Le message disparait automatiguement au bout de 10 secondes.

Cuand une régénération automatique est proche, |'écran sonne et 'indique grice au logo et au
message de la maniére suivante :

Tableau de Bord 2370415
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7-5 Page de réglage
Zestion du filire a parficule sur motewrs Tierd Interim (stage 11B)

51 la régénérafion est actusllement en cours :

1630 |

|

[ | —

CHINEN R Fomeon o
- Y )

1

Tobtoo ce Bora  [EICOATN

FRoppel des différents logos :

: Régénération proche

: Régénération trés proche

: Régénération imminente

- Régénération en cours

- Régénération bloguée par la page de réglage.
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7-5 Page de réglage

7. Gestion du filtre a particule sur moteurs Tierd Final

Dans ke cas d'un moteur Tierd Fnal, il est possible de forcer la régénération si le moteur considére gue la
régeénération a I'arét est nécessaire.

Un message apparait si la régénération a I'arrét doit &tre lancée manuellement :

Logo

Messoge

23/04/15

Il est alors possible de lancer la régénérafion a partir de la page de réglage.
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LRTEE—

7-5 Page de réglage

Gestion du fillre & particule sur moteurs Tierd Final

F40

51 les conditions sont OF [machine a I'arét, frein de pork activé), lo page de réglage se présente sous

cette forme :

RECLACEES AUAVCHIME

©)

RAFPFEL

La resenerdtion a L'arret
doit etre Llancee.
Frein de porc enclenche.

OK

QI ENQ

Bouton
d’enclenchement

Autrement, 5 les conditions ne sont pas réunies :

REGLAGES MACHINE

| N s fFF (o]

T RAPPEL

»-:,) La recenaration a L'arret
doit atre Lanocee.
Frein de parzs enclenche.
{conditions non OK)

23/04/18

23/04/15

Manuel F 40 2016
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Gestion du fillre a particule sur moteurs Tierd4 Final

Aprés |"appui sur le bouton pour lancer la régenerafion, la page principale réapparait -

12.5

— 1530 |

Tableou de Bord

23/04/15

B .0 100

' Er/min
B 125

1530 |

A 9-5\

Tableau de Bord 23/04/15
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LRTEE——

7-6 Sélection du diameétre des roues

F40

Cette boite de dialogue est accessible via la page de réglage machine et permet de modifier le type de roues
actuellement monté sur la machine, afin d'obtenir un affichage correct de la vitesse.

e  R50
e/ 480/80|

DIAMETRE DES ROUES

480/80| |380/90
R46 R46

R42

520/85 620/70
R46 R46

650/65
R42

420/80| [320/90
R46 RS54

I‘,/ Valider

XAnnulet OI—

—©

1 Validation

2 Retour a la page de réglage
3 Type de roues actuellement sélectionné

Bridage de la machine a 40 km/h

Manuel F 40 2016
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7-7 Page de paramétrage du manipulateur

Cette page est accessible depuis lo page de réglage =t permmet de reconfigurer complétement
[affectafion des boutons/infermupteurs du manipulateur URE.

] Retourdla poge de réglage

» 2  Retour d la configuration usine

+3 Boutons de la face avant du manipulateur
» 4  Boutons de la face arigére du manipulateur
*5  Foncfions non affectés
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Procédure :

1/ Appuyez sur la fonction que vous souhaitez changer d’emplacement.

2/ Tout en gardant le doigt appuyé sur I'écran, déplacez I'icne vers sa nouvelle position, puis relachez le doigt sur
une des case du bouton pour lui affecter sa nouvelle fonction (le cadre doit devenir rouge).

3/ Une fois relachée, la nouvelle fonction est affectée au bouton, et 'ancienne revient dans le bandeau du haut
pour pouvoir étre réaffecté a un autre bouton.

Si vous relachez le doigt avant d’étre sur un des boutons du manipulateur, la fonction retournera directement dans
le bandeau du haut. Vous pourrez alors utiliser la méme méthode pour réaffecter la fonction & un autre bouton.

Manuel F 40 2016
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7-8 Page de calibration

Cette page est accessible depuis la page de réglage et permet la calibration des capteurs angulaires suivants :
- capteur de position des roues avant
- capteur de position des roues arriére
- capteur de hauteur des rampes de pulvérisation

7-8-1 Page de calibration des capteurs angulaires de roues

|n CALBRATION 1/2 .z

ETAPE 1 : Aligner Rouves au cenfre

12.40mA

aptewr Hors Plage

3%

11.20mA 12220 mA

* | Retour a la poge de réglage

*»Z? Bouton de mémorsation a OK », uniguement accessible s les capteurs ne sont pas hors plage.
*3  ERetour aux porometres usines de la calibration

*»4 Déplacement manuel des roues amiéres

*5  Accés dla calibration du capteur de hauteur des rampes

* & Valeur des capteurs angulaires sur les roues ameres

*7 Indication gue le capteur est mal positionngé mécaniguement (uniguement sur |'étape 1)

=8  Valeur des capteurs angulaires sur les roues avant

%@  FEtape en cours de la calibration (3 &tapes au total)

22/10/2%9

46

Manuel F 40 2016




7-8-2 Page de calibration du capteur de hauteur de rampe

CALBRATION 2/2 .,

ETAPE 1 : Bulee mecanique basse

8.42mA

10 04 22/10/0%

*1 FRetoura la poge de réeglage

« 2  Mémorsation de la valeur du capteur pour |'éfape en cours
*3 Retour aux parométres usines de la calibration

*4 Accés alo calioration des capteurs de position des roues
*5 FEtape en cours de la calibration (3 éfapes au total)

s & Valeur du capteur de hauteur des rampes

7-8-1 Calibration des capteurs : remarques

Lo calibration doit &tre faoife @ chague mise en route d'une nouvele machine, et @ chogue
changement ou modification d'un capteur anguloire.

Il est indispensable d effectuer les 3 eétapes de la calibration.

& 'appui sur le bouton & OK », une fenétre de confirmation apparait avant de mémonser la valeur du
capteur pour | éfape en cours.
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7-8-3 Page D’affectation des capteurs pour le suivi de rampes

Cette page permet de déafinir pour chacun des capfeurs son positionnement (au centre, sur la rampe
gauche, sur la rampe droite).

Avant d appuyer sur START, tous les capteurs doivent &fre debranchées. |l suffit ensuite de rebrancher les
capteurs dans I'ordre au fur et & mesure.
Guand un capteur est rebranché, |'écran sonne pour indiguer la détection et le changement d’ étape.

n | CALIBRATION 3/3 | .’

ETAPE 1 : Delection Capteur Centre

Appuyer sur Start pour
lancet la detection automaticue

TART

23/04/15

*1  Retourdala page de réglage

«2  Accés dla caliorafion du capteur de hauteur des rampes

«3  Affichoge de |'étape en cours

*4 Démaroge de | affectation (les 3 capteurs doivent &tre débranchas).
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7-8-4 Page de réglage des modes de conduite

Cette page est accessible depuis la page de reglage et permet de choisir la nervosite de la machine
en pefite et en grande vitesse.

Le changement de mode de conduite 5’ effectue a I'amrét.

MODES DE CONDUITE

CONFORT
DYNAMIQUE

INTERMEDIAIRE

TRAVAIL ROUTE

23/04/1%

»] Eetfourdla page de regloge
»7 Régloge du mode de conduite en pefite vitesse [actusllement Intermédiaire)
*3 Réglage du mode de conduite en grande vitesse [actuellement Dynamique)
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7-8-5 Page de gestion de la vanne principale

Cette poge est accessible depuis la page de fravail. Elle permet de régler la position de la vanne, et
egalement la mise en route de la pompe de pulvérisafion et de la pompe de rincage.

| PLOTAGE VANNE |

L
=0

LR ATELE HERIF LIS S8 5l F UL WERS & L0

=

I G E IR R TR

O

M APE PIILYE POIPE RINCAGE

0 0

23/04/1E

»] Retour ala poge de réglage

« 2 Boutons permettant le changement de position de la vanne. La vanne 51 actuslement en
position pulvérsation.

»3 Bouton d'enclenchement de la pompe de pulversation [actuellement activee)

¢« 4 Bouton denclenchement de la pompe derdngage [actuellement inactive)
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7-9 Acquittement des défauts

12. Acquittement des Defauts

Cette poge permet d' averdir 'ufilisateur des défauts détectés par le systéme.
Lo page d acquittement des défauts apparait uu’rnmutiiuemen’r sur détection d'un probléme ou par

appui sur la touche de visualisation des défauts en cours }.
Un BIF infermittent signale I'apparition de la page de défaut afin d attirer I'attention du chauffeur sur le

d&faut,

Exemple -

Alimentation Basse
CEPC-1 (Ecran)

BT

L appui sur la touche o SUITE » ou & FERMER » permet d acquitter le défaut affiché et de stopper le buzzer.
I permet de plus le retour sur la poge en cours ou 'accés au défout suivant. Le defaut sera alors
réaffich& a sa prochaine appartion ou sur demande de visualisation.

Tout défaut doit &tre acguitté avant de pouvoir utilizer linterface &cran.

51

Manuel F 40 2016




7-10 Réglage écran

La page de réglage écran est accessible a partir du menu principal.
Cette page permet de régler les fonctions suivantes, internes a I'écran :

Réglage de la luminosité en mode « jour » et en mode « nuit »

Réglage du contraste en mode « jour » et en mode « nuit »

Réglage du volume du buzzer

Réglage de la sensibilité du roller, si connecté a I'écran

Accés aux réglages d’heure et de date.

Accés a la calibration de la dalle tactile de I'écran

Accés aux mémoires et tensions internes de I'écran (code constructeur nécessaire).

- + ” |+
ocluMe Bilp [R)z?em

Etat Visu Reset -

M re Etats alle

) 0 0

» 1 Retour au menu principal

» 2 Sélection de I'éclairage de Nuit

» 3 Sélection de I'éclairage de Jour

» 4 Lance la procédure de calibration de la dalle tactile de I’écran
» 5 Accés a la visualisation des tensions interne de I'écran

» 6 Accés aux mémoires internes de I'écran

» 7 Accés aux réglages de la date et de I'heure
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7-11 Réglage heure/date

- Appuyer sur les touches d’Heure/Date dans la page de réglage écran
- Saisir la valeur avec le pavé numérique
- Valider

— oveiere [ vooae

Valider Vadlider

O EHEE]
UEss

T
I@@@

—/

Annuler | Annuler |

7-12 Saisie du code secret
Cette page s'affiche automatiquement dés que I'utilisateur souhaite accéder @ une page protégée par code secret.

Entrer Code secret

123
Bl

71819

0 -
> Annuler J  Valider
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LRTEE——

7-13 Parameétres machine

L'écran permet d accéder & tous les paramétres de réglage de la machine.
Tous les paramétres du systéme sont classés par groupe d appartenance.

La quantité de paramétres disponible dépend du niveau d accés défini par le code secret.

CONFTGURATION MACHINE
Broupes

GESTION MACHINE
MV DYNARIGIUE
PV CONFORT

PV INTERAMEMAIRE

Parametres

Activation Remonte Relevage
Feux Route Allumage Cadre

Attente Remonte Relevage Amet
Temps Total Remonte Relevage
Assvl Dir Arnr Debit Maxi

Vitesse Maxi Manip Bragquage Sens A

.] Selection du groupe de parametres

L Selection du paramétre

*3 Modification du paramééire sélectionng
.4 Rappel des défauts en cours (s présents)
+5 Retour au menu
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LRTEE——

7-14 Modification de parameétre

- Sélectionner le groupe d’'appartenance du paramétre.

- Sélectionner le paramétre.

- Appuyer sur « MODIFIER ».

- Saisir la valeur a I'aide du pavé numérique.
- Valider la saisie par « VALIDER ».

Courbe Limite avancement auto.

Mo :

o\ 200000

Min:

6
?
= | |

Valider

& Annuler

I Suppression

2 Validation

3 Retour ala page précédente
4 Valeuren cours

5 Titre du paramétre

En cas de dépassement des valeurs minimales/maximales, la valeur est écrétée (marquée en rouge). Il faut a

nouveau appuyer sur « VALIDER » pour confirmer la saisie.

Manuel F 40 2016
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Ces pages sont aoccessibles depulks la page de menw principal.

Bles permefttent de visualiser 'ensemble des entrées et sorfies du systéme [capteurs et actionneurs)
- Alimentation des calculateurs
- Enfrées fSorties Tout Ou Rien
- Entréesf3orties Analogique
- Enfrées Fréguence
- Sorfies Courant PYWM

Concemant les enftrées analogigques (capteurs proportionnels) et les entrées fréguences (capteurs de
vitesse)], la visualisation de la valeur a brute » et w a I'échelle n permet de vérfier le fonctionnement et

egalement la bonne caolibration du capteur.

Exemple de page .

Description Brut Echelle
Angle Roues Avant 0.00mA 0.0deg
Angle Roues Arriere D.00mA 0.0deg
Angle Rouves Avant 2 0.00mA 0.0deqg
Angle Rouves Amiere 2 0.00mA 0.0deqg
Pression Gavage 0.00mA 0.0 b
Temperature Huile &42.Bohm -40deqg
Niveau Gasoil 642.80hm 0%
Manip Avancement 50.00% 50.00 %
Hauteur Rampes B8.35mA 109.6cm
Pression HP 0.00mA D.0bar
Pression Pulve 0.00mA 0.00ben
Position Vanne 0.00%

n “ Entrees Andlogiques

*1 Poge de capteur précédente

«2? Page de capteur suivante

«3 Titre de la page

s4  pMumero de la poge f Mombre de page total
»5  Affichage des défouts en cours

5  Retour poge précedente
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7-15 Page capteurs actionneurs

Liste des pages capteurs / actionneurs :

Description Bt Echelle Description Eirurk Echelle
CEC +BaT of tAPC 13.36Y 1320 Angle Boues Avont 000 0.0 deg
UPC 30 HEAT et +ARC 13.30% 13,34 Anghe Boues Agriene Looma 0.0 deg
UPC 101 [FII I] HBAT &l +AFC 1337V 13,43V Angle Roues Avanl 2 LO0mA, 0.0 edag
UALE MANIF <BAT &l +ARC 13.43W 1321V Anggle Roues Ariene 2 LODmA 0.0 dagy
Relechure CFT UPC30 ooy Frassion Gavages UDDmA 0.0 bar
Relechure CPT UPCT01 ooy Temperabuee Huile &d2.80hm -d0 dag
Courand BRC30 2304 HNiveou Gosoil &42.8ohm 0%
Caurand FFA0 &850 A AMeanip Avancemeant BOLODGE 60,00 %
uCog ooy Houleur Bampes BLABIMmA 10%.4em
Uttrson Cenire «ARC 13.26V Fression HF QLODmaA, 0.0 br
Utroson Gouche +APC 1322V Prassion Pulve 0Lo0mA 0.00bor
Ulbroson Drodt +ARC 13,25V Fosificn Wonne 0,005
n u Alimentoficns 114 _ Enhees Andlogiques :4 n
| 0% 08 | CAPTEURS ACTIONHELURS Emna s CAPTEURS ACTIOMHELRS
Description Bt Echelle Description Bk Echelle
Consigne Begime 1025 mpm
Commands FYG Pulve 3.BeH Recopie Regime 0
Comimands PYG Dires o G000 Chimge (i |4
Comimonds FYG Celop 27.00% Fression Huile L0 bar
Temparatuee Eou ndag
Pompe sens Avank 0.0 00 m#a Temparabues Turba Ddeg
Pompe sens Ariere Qu0imf 0 D Kiveou Bou 0o
Avotewr Tyl Vomokbe Dims 0maA Fression Fue| (.00 bar
2eime Moleur DimA Oima Fressiom Turdbho 000 byt
Delta Pression Flire A 0.0kFa
Dehitmetne nHz 0/l/min Conso Fuel Instontones 0,00 /Hr
Witesse Avoncerment 0Hz 0.00KmH Conso Fusl ol
Witesse Mol Hydro OHz 0 ppm Tension Bal. oo
Heures Maodewr [i]}

Sorfies Andlogiques

w NG

MFCS MOOTEUR | 17°2)

i« AN
14

tt Fre-quasnaces

BMFO5 MOTEUR (2/2)

Avoncement

[ 10:11 | CAPTEURS ACTIOMMELRS | 23/04/15 | CAPTEURS ACTIONMELRS
Description Eruk Echelle Description Biruk Echelle
Chorge Suie [Soof Leod) 0% Consigne Regimea 1025 mpm
Niveow Ad-bhee 0% Fecopie Regime gy
Temperabure Ad-blue Ddeg Chorge Moleur 0%
Dedtc Preggion FAF 00kka Fressian WP 0,0 bvaar
Temperabuee en omond du cobalyses  Odeg
Temperatues en oval du cobabyseur ndag Pommpse sens Bowank n.armA naco
Temp, des goz en enfree du DO Ddeag Fompe sens Amiere 0,0maA 0,0 maA
Temp, des goz en sorfie du DOC fideg Matewr Cylindres Variable 1 OmA 140,06
Meotewr Cylindres Variable 2 DimA DD
Witesse Awoncement 0,00 KmH
Consigne Beguioteur 0,00 KmH
Simul, vibesse 0,00 KmH

v AN
14

CAPTEURS ACTIORMEURS

230415

[ 11:13 | CAPTEURS ACTIOMMEURS

Zaf04/15
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LRTEE——

7-15 Page capteurs actionneurs

EMNTELES MACHINE ENTELES CARINE
Calmalage Filre Huile OFF Colmatage Fillre Alr OFF Cmd Grande Vilesse OFF Crmd Bloguage 4x4 CFF
Colmaloge Filre PYG OFF Colmalage Filre Dit. IFF Crcl Worning OFF Crrad Feus Position O3FF
Hiveau Hulle Hydrow OFF Miveou Liguide Refrold OFF Cmd Few Crolsament OFF Crmd Fean Route OFF
FdC Bolfe Vitesse Chomp O FdC Bolfe Vitessa Route CFF Cmd Cligro Deotf OFF Cmd Cligno Gauche CiFF
b Blocquoge 4x4 CFF FdC Debloguoge dx4 CIFF Cmd Gyrophore CFF MonkDesc Echelle CiFF
Cmd Montes Belevoge OFF Crnd Descente Relevage CFF Cmd Essui Gloce OF infemiltent Bssui Glooe CIFF
D+ altermoleur CIFF Guidage Mdo Sens A OFF Gasidage Ao Sens B OFF
Fedale 4 Roues OFF Fedale Fredn CIFF
Fin Ciourse: Siege OFF Fredn Fork CiFF
Marche Foces CiFF

Enlrees TORE 1/4

Distrile. 3 A ou B

[ 11:17 | CAPTEURS ACTIONMELRS [ 11 21 | CAPTEURS ACTIOMMEURS
BEUTONES AR ANIFUILA TELS CLANVIER PURITRE
Deporl Pompe Pulve OF Amel Fompe Fulve OFF
Manip Fompe Fulve ON/OF OFF Monip Limiteur ON CIFF Monle Devers Bampe Go OFF Desc Devers Rampe G OFF
Mamip Geo. Dioill Sers & OFF Monip Geo. Deoil Sens B OFF Monle Devers Bampe Dt OFF Desc Devers Rampe Do OFF
Manip Geo. Gouche Sans A OFF Monip Gao. Gouche 5ens B OFF Deplie Bros Exi Go OFF Replie Bros Ext Go OFF
Manip Devers 5ens & OFF Maonip Devers Sens B CFF Deplie Beos Ext Dr OFF Replie Beos Ext Dr CiFF
Manip Boues Gouche OF Monip Boves Deoit CIFF Deplie Bros Ink G OF Replie Bros ink Go CIFF
Mamip Begulaleur ONAOFF  OFF  Menip Boosl ON/OF CFF Deplie Bras b Dr OFF RBeplie Bras il D CFF
Meamip +¥ile OFF  Monip -¥ile CFF Monies Eompe OFF Descenle RBampe CIFF
Meanip Montes RoOmipes OFF Maonip Descente Rompes  OFF Verouillage Rampe OFF Dewveroulloge REampe CFF
Manip Switch sens A OFF  Maonip Swikch sens B CFF TonkMaotic Up OFF Tomkiotic Down CFF
Sequentiel Owwre Gouche  OF Sequentiel Ferme Gouche  OFF IFrise ol Foroe OGN OFF Friser de Fonce OFF CIFF
Sequentiel Ouwre Deoll OFF  Sequentiel Fermae Dol OFF Dighrike, 1 A ou B OFF Dishriby, 2 A ou B CIFF
OFF

FLOTAGE BECTROWANNES Woyonk Waming OFF Phecre Troovioil S CFF
BV Wihesse Champ Of B2 Vikesse Roube I Clane Ar Gouche OFF Cligna A Deoll LI
V3 Bloquoge dxd OFF V4 Debloquage dxd O Cligna Avl Gauche OFF Cligne Avl Doil OFF
EVE Fompe Rincoge OFF BV . Direchion OFF Pome Pulve OFF OFF Gyrophares OFF
V7 Clapet Dir. 1 OFF EVE Clapet Dir. 2 OFF Faux Fosition A Go OFF Feux Position An Dr OFF
EVS Mond, Epondew OFF EV10 Desc. Epandeur OFF Few Stop Amn Go OFF Fow Stop A Dr OFF
BV 11 Epondeur 1 Sens & CFF BV 12 Epondeur ] Sens B CIFF Feu Buzzer Recul CIFF
EV 12 Epandaur? Sens A OFF BV 14 Fpandeur? S2ns B OFF Feux Crosement OF Feux Fasilion CFF
BV1E Epondewrd Sens A GFF V1L Epondeurd Sens B OFF Fhuaires Rampes OFF Feux Jel OFF
Buzzes Cobime OFF Fhvones Roule OFF
Feux Boue OFF Fhvore Incomporabews OFF
Fedole Autoguidage CIFF Sl Wolond CIFF
Redois Essul Gloce CiFF

Sorfies TOR 1

B Al &=

Sorfies TOR 2

s A
14

14: 1%

CAPTEURS ACTIOMMELURS
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Eruf Echelle

122 1em

Bauton
Boubon Incoma,

Bouton Gynolameuns
Baulon 2

POEMION WANNE
Contoct Aspiration
Contoch Incorpo,
Conbach Gyrolaveurns
Filbage Wetin

Wanme Hydroulique

Hi
i

i

i

8823 8882

4 E
14

7-16 Journal des défauts

Le journal des défauts est accessible depuis Ia page de menu principal.

HISTORIOUE DES DEFAUTS

Cet ensemble de pages pemet de visualiser I'historique des défouts détectés par le systéme.
Une premiére page permet de choisir le ftype de défaut a visualiser : 4 Généraux n permet d afficher fous
les défauts rencontrés.

07/04/08
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7-16 Journal des défauts

Exemple -

23/04-14: Roues Awvant Position Inconnu
23/04-14: Roues Arriere Position Inconnu
23/04-14: Hiveau Bos Eou Moteur

23/04-14: Defaut Copteur Gavace

23/04-14: Defaut Capteur 1 Ancle Roues
23/04-14: Defout Capteur 1 Ancle Roues
23/04-14: Defaut Copteur Temp. Huile Hy. ..
23/04-14: DefauC Caopteur Niveou Gaosoil
23/04-14: Defaut Capteur Pression HP

Sélection d'un défaut

Eetour au menu

Affichage en détail du défaut sélectionneg

Effacement de I'histodgue des défauts (code secret consfructeur)
Groupe de défaut visualise

a & &5 & 8
o G R —
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7-17 Maintenance

17 1. Présentation

La page de visualisation des maintenances informe de I'état de maintenance de la machine.

Elle indique aussi le nombre d’heures de fonctionnement du systéme et le nombre de kilométres total de
la machine (en fonction de la machine).

Un appui sur la touche de visualisation des kilométres (6) permet de changer la valeur du compteur
(code secret constructeur nécessaire).

Exemple de page :

MAINTENANCES

Vidance Huile Moteur
Filtre Huile Moteur
Filtre Combustible Moteur
Vidance Huile Hydraul ique
Filtre Huile Hydrauligue
Vidoanee Boite Couplace
Vidance Boite Transfert
Vidance Ponts

Vidoanee Reducteurs Roues

Sélection d'une maintenance

Validation de la maintenance sélectionnée [code secret "concessionnaire”)
Modification des paramétres de la maintenance (code secret "concessionnaire”)
Retour au menu principal

Rappel des défauts en cours (si présents)

Kilométrage Machine

Heures de fonctionnement moteur

2 s s s e 0 @
NOosO AW N =
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7-17 Maintenance

F40

7-17-2 Symboles affichés dans la barre des taches

La « barre des taches » correspond a la barre horizontale en bas de I'écran, comprenant I'’heure et la date.

% Au moins une maintenance est a effectuer

%o

Au moins une maintenance urgente est a effectuer.

7-17-3 Validation d’une maintenance

Lorsque la maintenance est effectuée, il est nécessaire d’en informer le systéme pour réinitialiser le compteur
d'heure de la prochaine maintenance.

Procédure :

Sélectionner la maintenance venant d'étre effectuer (1)
Appuyer sur la touche « VALIDER » (2)

7-17-4 Modification d’une maintenance

Plusieurs paramétres sont modifiables pour configurer les maintenances :

Valeur en cours
Période en cours
Premiére maintenance
Autre maintenance

Date de validation
Maintenance annuelle
Temps prévision
Temps a faire

Temps défaut

Valeur actuelle du compteur de maintenance

Période en cours d'utilisation (1°'® maintenance ou maintenance suivante)
Période spécifique de la premiére maintenance

Période générale de maintenance (hors 1°" maintenance)

Date de la derniére validation de la maintenance
Temps max de maintenance annuelle (1 an = 8760 H). Mettre la valeur)a 0
désactive le systéme de maintenances annuelle.

Valeur & partir de laquelle le texte passe de « dans » & « a prévoir »

Valeur a partir de laquelle le texte passe de « a prévoir » a « a faire »

Valeur a partir de laquelle le texte passe de « a faire » a «urgente ».
Un défaut est affiché a I'utilisateur

Toutes les valeurs sont en centiéme d’heure.
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7-18 Page d’arborescence calculateur

Cette Page affiche l'ensemble des codes des calculateurs présents sur le réseau.

Exemple de page:

Code | Code Logiciel ‘ \
E s | &&60BD 109 Machine FOBD399 m
| |

Anive FULVERISATION
AUTORMOTEURE FULVE FA0

[
'UPC 30| ||UPC101 ||| OPTION |

| 430F0204 | | 4 11F0205 | |N1:rn Fresenfe|

BEST-K100

‘ UMB ‘ CEPC
350F0004 402F025

| EXTgH100 il EXTJL100_

26/02/12

000 s gkl e D kD

Retour au menu pancipal

Mom/fInformations machine

Calculateur présent [Cliquer pour afficher les informations calculateur)
Calculateur absent [Cligquer pour afficher les inforrmations calculateur)
Mom du calculateur

Code Produit du calculateur

Type de calculateur (GEST/EXT) — Reéférence de plan

Code Equipement machine

Code Logiciel global de la machine
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20.Arrét Systéme

A l'extinction du systéme par la clé de contact (coupure alimentation aprés contact +APC), le systéme mémorise
les données spécifiques au programme et indique les différentes étapes de la phase d’extinction.

[ 11:00 | - : B 27/07/06

Attention :

Toute coupure brusque d’alimentation batterie risque
de corrompre la sauvegarde des données et
entrainera la perte d’'une partie ou de la totalité des
parameétres sauvegardés !

Cette phase de mémorisation nécessite plusieurs secondes.
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n MISE EN ROUTE

8-1 Avant la premiére mise en service

Mettre en place les gyrophares et vérifier leur fonctionnement ( photo 06.03 page 14 rep.6)
Controler et régler les rétroviseurs
Vérifier la pression des pneus
- Lire le manuel d’instruction DEUTZ
- Controler le niveau d’huile moteur ( Photo 07.01, Rep. 1)
- Controler le niveau du liquide de refroidissement ( Photo 07.01, Rep. 2)
- Contréler le niveau d’huile hydraulique ( Photo 10.11 page 69 ) % du visuel
- Controler le niveau de ’électrolyte de batteries
- Controler I’état des cartouches de filtre a air ( Photo 12.07 et 12.08 ) voir page 86
- Coupe-circuit enclenché ( Photo 13.02.et 13.03 page 88 )
- Levier d’avancement au point neutre ( Photo 07.02, Rep. 1)

8-2 Démarrage
8-2-1 Démarrage

- S’assurer qu’aucune personne ne se trouve a proximité de la machine.
- Le frein a main doit étre serré pour autoriser le démarrage.
- Levier d’avancement ( Photo 07.02 ) en position point neutre ( une sécurité électrique
interdit tout démarrage si le levier n’est pas au point neutre ).

o Tourner la clé pour mettre le contact ( Rep. 13 page 15 ) au premier cran :
o La page de route apparait sur 1’écran tactile ( Photo 06.02, Rep. 2 page 14)
. Appuyer sur le bouton poussoir de démarrage

- Le préchauffage est automatique dés la mise du contact

- Accélérer le moteur a 1 200 trs/mn environ et attendre 5 a 6 minutes pour que le moteur
monte en température ( voir paragraphe 7.2.3 page 25 ).

- Les voyants repéeres 6.7.8 et 9 ( page 28 ) doivent étre éteints avant de rouler.

- Par temps froid le voyant de colmatage de filtre a huile hydraulique ( page 26, Rep. 7) peut
s’allumer. Attendre que le voyant s’éteigne avant de rouler
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- Laisser tourner le moteur au ralenti pendant 30 secondes avant de

8-2-2 Surveillance du moteur

F40

QUAND LE MOTEUR TOURNE

Les controles permanents de la pression d’huile moteur Rep.14,

de la température d’eau Rep13, de la température d’huile hydrau-

NN NN AN NN

w 2400310035003900 e ‘
‘m ﬂ 3900 | -
ANO N OO

i

k-

age Priincipale 16/10/09

56 ©00000

8-2-3 Régime de rotation du moteur

Sur route, le régime moteur se régule automatiquement en fonction de la
vitesse souhaitée et de la puissance absorbée sans dépasser 1800tr/mn.
Au travail, pour une programmation de vitesse par exemple a 14 km/h, la
priorité sera de stabiliser la vitesse choisie, le régime de rotation du moteur
variera automatiquement selon le besoin de puissance pour maintenir la
vitesse et la dose de pulvéri-sation sélectionnées (gain de 11 litres a
I’heure). Lors des opérations statiques de remplissage exigeant peu de
puissance, le régime moteur est maintenu le plus bas possible.

8-2-4 Probléme au démarrage du moteur

Voir tableau des incidents du manuel DEUTZ et pages pannes et remedes

8-3 Arrét du moteur

I’accélérer.

- Arréter le moteur avant d’intervenir sur celui-ci

- Ramener la clé de démarrage d’un cran
&

8-4 Consignes de sécurité

lique Rep.11 et de la pression de gavage Rep.12 se font sur les
cadrans liés a ces fonctions sur la page de travail.En fonctionne-

AN AN AN ment normal I’indicateur doit se trouver dans la zone verte.

3 s 3400 | . . .
t i SR Dans le cas d’un fonctionnement anormal 1’indicateur sera dans la
Vol oY,

zone rouge et un message d’erreur lié au probléme apparait sur

o, % I’écran .
1' 3.2'("\/"\ ]I,[j 1 340

@ Arréter le moteur thermique

- Avant de démarrer le moteur s’assurer qu’aucune personne ne se trouve a proximité de celui-ci
- Pour le contréle de 1’électrolyte de batteries se munir de gants et lunettes.

COUPER D’ABORD
LE MOTEUR A LA
CLE DE CONTACT-
PUIS ATTENDRE 2
MINUTES AVANT
D’ACTIONNER LE
COUPE-BATTERIE

303.895.000.071

66

Risque d'endommagement !

Pour éviter tout endommagement des modules de
commande électroniques, tous les branchements

a la prise doivent étre coupés avant d'entreprendre les
travaux de soudure a électrode.

Tous les calculateurs doivent étre débranchés.
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8-5 Réglages moteur arréteé
8-5-1 Réglage du siege
Voir paragraphe 6.10 page  photos 06.21 et 06.22

8-5-2 Réglage du volant

2 réglage de I’inclinaison du volant
1 réglage de la hauteur du volant

8-5-3 Réglage des rétroviseurs

Procéder au réglages des rétroviseurs

n CONDUITE

9-1 Déplacement de Pautomoteur
9-1-1 Marche avant et arriére

- Pousser le levier d’avancement ( Photo 07.02, Rep. 1 page 24 ) vers I’avant : I’automoteur avance.
- Tirer le levier d’avancement vers I’arriére : I’automoteur recule.
- Ramener le levier d’avancement en position neutre : 1’automoteur ralenti et stoppe.

- En poussant ou en tirant progressivement sur le levier, la vitesse de déplacement sera de plus en
plus rapide.

- Toutes le manceuvres de déplacement de I’automoteur doivent se faire moteur accéléré a fond.
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9-1-2 Sélection des vitesses

L’automoteur dispose d’une gamme de 8 vitesses.

Points de remorquage 2 a I’avant , 2 a I’arricre

9-2 Remorquage

- Controler le bon fonctionnement des dispositifs de freinage.
- Serrer le frein de parking ( pupitre bouton rep.12 page 15 ). Stopper le moteur.
- Désaccoupler les transmissions
a cardans en A et B ( Photo 09-1 et 09-2 p.48)
- Accrocher I’automoteur a 1’aide d’une barre rigide. Piton de remorquage ( Photo 09-3 )
. Desserrage du frein de parking.L.e moteur thermique a I’arrét pour débloquer le frein de park :
- Fermer le robinet d’isolement du vérin
- Avec une pompe a graisse remplir jusqu’a desserrage de 1’étrier de frein de park
- Tracter ’automoteur en avant a vitesse réduite.
- Effectuer cette manceuvre uniquement pour permettre le dégagement de 1’automoteur de la voie publique.
- Respecter les procédures en matiere de signalement routier.
Aprés réparation et avant redémarrage du matériel ouvrir le robinet d’isolement du vérin de frein de parking

Robinet d’isolement vérin | T - 1

X, B

,__..?"!l;

M 12X 150

Graisseur |

M 10X 100

w0z 05
T

e
i

||

T PONT AVANT

|
il

ﬂ T ﬁhﬁﬂr :

i
Ix
1
‘ |Ba|yl

|
05 |'
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9-3 Déplacement de Pautomoteur

9-3-1 Frein hydrostatique

Ramener le levier d’avancement ( Photo 07-04 Rep 3) en position neutre pour ralentir et stop-
per

9-3-2 Frein a pied

Par une action sur la pédale ( Photo 06-06, Rep10 page 14 ) le conducteur stoppe I’automoteur. Cette
manceuvre doit &tre combinée avec le rappel en position neutre du levier d’avancement.
Controler I’usure des plaquettes de frein. ( Photo 09-04, Rep. 1 )

Levier de frein. ( Photo 4, Rep. 53 )

Appuyer sur la bouton pupitre bouton rep.12
page 15 pour serrer le frein de parking : le voyant
s’allume.

Controler I’usure des plaquettes de frein.

( Photo 09-04, Rep. 2 )

Tourner les vis ( photo 09-04, Rep3 et 4 ) dans le
sens des aiguilles d’une montre pour augmenter le
serrage.

Apres réglage et levier de frein débloqué
s’assurer que les garnitures de frein ne frottent pas
sur le disque
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9-4 Eclairage

11 faut mettre le contact ( clé de démarrage au premier cran
09.06
—

photo 09.06 Rep 1) pour avoir les fonctions suivantes : 7 :
Sauf pour I’essuie glace , les feux de détresse et 1’éclairage .n %
cabine M
Commutateur d’éclairage ( Photo 09.08 ) > X
Affichage sur page principale ( photo 09.07 A

-Lanternes : le voyant (Photo 09.07, Rep. 1) s’allume.

- Feux de croisement : le voyant ( Photo 09.07, Rep.
1) s’allume.

- Feux de route : le voyant ( Photo 09.07, Rep. 1)
s’allume.

- Feux de changement de direction

Feux a gauche :le voyant ( Photo 09.09, Rep. 1)

x100 2

~3
O
m tr/min
i,
clignote. = 3400 |

[ o
- Avertisseur : appuyer sur le bouton ( Photo 09.08, I N »\m
Rep. 1) [ O—0 " o

- Feux de détresse : appuyer sur le bouton ( Photo
09.12 Rep.2)

- Intermittence essuie glace ( Photo 09.12 Rep.3)

- Phares de travail : appuyer sur le bouton ( Photo

clignote.
Feux a droite :le voyant ( Photo 09.09, Rep. 2)

09.09, Rep. 2)

- Phares de roues : appuyer sur le bouton ( Photo
09.09, Rep. 4)

- Phares de rampes: appuyer sur le bouton ( Photo
09.09, Rep. 5)

- Phares de jets: appuyer sur le bouton ( Photo 09.09,
Rep. 6)

- Phare de recul : il s’allume automatiquement quand
on recule, et s’éteint quand le levier d’avancement est au
point neutre. - : : -

- Commutateur essuie glace et lave glace ( Photo 0 xio0 =Y Ci =)
09.12 Rep.1) : S A
D D = 3400 |
- Le liquide de lave-glace est stocké dans le réservoir =
( Photo 09.10 Rep. 1)

- Eclairage de cabine : actionner le commutateur situé
sur le plafonnier ( Photo 09.11, Rep. 3)

70
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9-5 Systeme de direction

[cEOMETRIE DROTE HAUT |

[ cEomETRIE GAUCHE HAUT |

[vovanT verT marcHE PuLVE |

9-5-1 Sur la route

[on7oFF PuLVERISATION ]

[sequenTieL caucke |

Apartirde ........ km/h les roues arrieres sont en [WONTEE RAMPE |
ligne et bloquées en position . L’automoteur est en
deux roues directrices.

[ pEveRs DROIT/ DEVERS GAUCHE |

9-5-2 Au travail [vovanT o RecuLATEUR ON |

[RecuaTEUR ONIOFF |

A/ VIRAGE BOUT DE PARCELLE

- Le bouton ( Photo 09.09, Rep. 1) vers le haut
(mode automatique)

- Appuyer sur la pédale ( Photo 09.10 Rep. 1) pour
étre en 4 roues directrices
Quand I’automoteur arrive en bout de parcelle, il
suffit de tourner le volant et d’appuyer sur la pédale :
les roues arri¢re deviennent automatiquement
directrices.

En fin de virage les roues arriere se remettent automa-
tiquement en ligne droite quand on relache la pédale.
Sécurité : Quand I’automoteur esta ....... km/h les 1 Braguage vorsla
roues arriére sont bloquées en ligne droite.

| VITESSE TRAVAIL MOINS VITE

B/ PARCELLES EN DEVERS.

- Bouton ( Photo 09.09, Rep. 1) vers le bas
(mode manuel)

- Pousser le bouton — ( Photo 09.14, Rep. 2)
vers la gauche, les roues arriére braquent vers la
gauche ; G

- Pousser le bouton » ( Photo 09.14, Rep. 1 )vers
la droite, les roues arriére braquent vers la
droite ; D

Le conducteur ajustera I’angle de braquage des
roues arriére en actionnant plus ou moins le bou-
ton de commande

[RouEs arriEres —» pRoiTE| =

VITESSE TRAVAIL PLUS VITE

[RouEs arriEREs —» cauckHE |

2 Braquage vers la
Gauche G

v
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9-6 Repliage-Dépliage des rampes
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9-6-1 Dépliage de rampe

- Sur terrain plat.
- A larrét.
- Moteur au ralenti 1 200 trs/mn

- Cadre central immobilisé ( les vérins de bridage
( Photo 09.13, Rep. 1 ) sont en appuie sur le
cadre. Si ce n’est pas le cas pousser sur le

bouton — ( Photo 09.12, Rep. 14 ) afin de
bloquer le cadre central.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, rep. 8 )
ou sur le bouton — ( Photo 09.14, Rep. 1)

pour actionner la géométrie droite afin de dégager
la rampe droite de son support.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 7)
ou sur le bouton — ( Photo 09.14, Rep. 2) pour
actionner la géométrie gauche afin de

dégager la rampe gauche de son support.

1B

Geométrie Droit bas

‘Geometrie Gauche bas 2 B

| Descente rampe 2

| Correction de dévers 1

- Pousser sur le bouton —(photo 09.12 rep.11 )
pour déplier les bras principaux .

72

Régulateur OFF
Voyant réguiateur ON

FACE AVANT .

Manuel F 40 2016




- Nota : les vérins de manceuvre des bras principaux sont équipés de ralentisseur de fin de
course. Il faut maintenir 1’action sur les boutons pendant quelques secondes pour s’assurer
que les bras principaux soient complétement dépliés.

- Tirer sur le bouton » ( Photo 09.12, Rep. 8 ) ou sur le bouton » ( Photo 09.14, Rep. 1B )
- Tirer sur le bouton » ( Photo 09.12, Rep. 7 ) ou sur le bouton »( Photo 09.14, Rep. 2B )
afin de ramener les bras de rampe en position horizontale.

- Tirer sur le bouton » ( Photo 09.12, Rep. 13 ) ou appuyer sur le bouton ( Photo
09.14,Descente rampe 2) afin de descendre la rampe a environ 1 métre du sol.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 10 ) afin de déplier le bras extérieur droit.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 9 ) afin de déplier le bras extérieur gauche.

- Nota : les vérins de manceuvre des bras extérieurs sont équipés de ralentisseur de course. Il
faut maintenir 1’action sur les boutons pendant quelques secondes pour s’assurer que les
bras extérieurs soient complétement dépliés.

- Tirer sur le bouton ¥ ( Photo 09.12, Rep. 14 ) afin de débloquer I’ensemble de la rampe,
et de la rendre pendulaire.

9-6-2 Correction de dévers

- Pousser le bouton ==y ( Photo 09.14,
Repl ) vers la gauche, la rampe s’incline
comme indiqué. :

- Pousser le bouton P ( Photo 09.14, Rep.

1) vers la droite, la rampe s’incline comme :
indique W

9-6-3 Repliage de la rampe

Sur terrain plat.

- A larrét.

- Bouton ( Photo 09.12, Rep. 1 ) sur ON.

- Moteur au ralenti 1 200 trs/mn;

- Rampe en position sensiblement horizontale ( réglage avec le bouton de commande de dévers
Rep. 1)

- Tirer sur le bouton P ( Photo 09.12, Rep. 14 ) afin de bloquer la rampe.

- Tirer sur le bouton P ( Photo 09.12, Rep. 10 ) afin de replier le bras extérieur droit.

- Tirer sur le bouton P ( Photo 09.12, Rep. 9) afin de replier le bras extérieur gauche.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 8 ) ou sur le bouton ( Photo 09.14, Rep. 1H)
sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 7 ) ou sur le bouton ( Photo 09.14, Rep. 2H ) afin de
Relever les bras de rampe.

- Pousser sur le bouton — ( Photo 09.12, Rep. 13 ) ou sur le bouton ( Photo 09.14, Rep. 3
montée rampe ) pour relever la rampe.

- Tirer sur le bouton P ( Photo 09.12, Rep. 11 ) pour replier les bras principaux.

- Tirer sur le bouton P ( Photo 09.12, Rep. 8 ) ou sur le bouton ( Photo 09.14, Rep. 1B)
sur le bouton » ( Photo 09.12, Rep. 7 ) ou sur le bouton ( Photo 09.14, Rep. 2B) afin de
poser les bras sur leur support . Maintenir I’action sur les boutons pendant quelques se-
condes pour détendre les accumulateurs a azote.

Pendant toutes ces manceuvres s’assurer qu’aucune personne
ne se trouve dans le rayon d’action des rampes, que I’on ne se
trouve pas sous une ligne électrique, qu’il n’y a pas d’obstacle.
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m HYDRAULIQUE

10-1 Schéma de principe de la transmission hydrostatique

— Edhangeur da temparahen

'l Wakva brypass - Pression du systéme

| /_Hm"i I:l Pression de servo commande
- Gavage/Pression en boucle basse

]] - |:| Aspiration/Drain du carter/

Pumduwl‘ Retour du systéme
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m HYDRAULIQUE

10-1 Fonctionnement de la transmission : pilotage pompe et moteurs

Boite de
distribution »>

Boite PV -GV
et réduction Ponts

Moteur il
- R
Thermique < oues
wfm L
2
Pilotage Régime Pilotage Pompe Pilotage Moteur Recopie Vitesse
bus CAN J1939 15—-90 mA - 550 — 1100 mA
A 4
CALCULATEUR UPC30 HYDEQUIP o

==

Position Manipulateur
Bus CAN Hydequip

MANIPULATEUR UMB
HYDEQUIP

e Avancement de type « automotive » : le régime moteur varie
proportionnellement a I’inclinaison du manipulateur
o 1150 tr/min a 1800 tr/min en vitesse champ
o 1150 tr/min a 1850 tr/min en vitesse route

L’inclinaison du manipulateur permet :
o L’accélération progressive du régime moteur
o L’augmentation progressive du débit a la pompe
o La diminution progressive de la cylindrée du moteur hydraulique

Si le frein de park est enclenché, le manipulateur ne pilote que le régime
moteur.

VITESSE ROUTE

Vitesse maximale : 40km/h, avec limitation automatique a 40km/h

Un appui sur la pédale de frein permet d’arréter la machine : il faut repasser
le manipulateur au neutre pour repartir.

Le limiteur et le régulateur de vitesse sont automatiquement désactivés.
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m TRANSMISSION
VITESSE CHAMP

¢ Vitesse maximale : environ 23km/h
e Fonction « Limiteur de Vitesse » :
1/ positionner le manipulateur pour obtenir la vitesse désirée
2/ enclencher le limiteur
3/ le manipulateur peut étre poussé a fond sans que la vitesse
n’augmente.
4/ A l’arrét ou en avancgant : les boutons « + » et « - » permettent de

changer la consigne de vitesse.

- le limiteur de vitesse permet de « brider » I’inclinaison du manipulateur.
Le limiteur reste actif lorsque la machine n’avance plus.

e Fonction « Régulateur de Vitesse » :
Une fois le limiteur enclenché :
1/ Pousser le manipulateur (4 fond) pour obtenir la vitesse du limiteur

2/ Enclencher le régulateur

3/ A l'arrét ou en avangant : les boutons « + » et « - » permettent de
changer la consigne de vitesse.

- le régulateur de vitesse permet d’accélérer / diminuer le régime moteur et
d’augmenter / diminuer le débit de la pompe de maniére indépendante,
afin de garder la vitesse constante.

- le régulateur de vitesse est automatiquement coupé lors de la reprise
manuelle du manipulateur.

Limiteur

Régulateur ON Voyant

Régulateur OFF

Régulateur ON

FACE AVANT . . FACE ARRIERE

76

Manuel F 40 2016




m TRANSMISSION

CHANGEMENT DE VITESSE

- Pilotage d’un vérin pneumatique pour le changement de rapport.
- 2 fins de course permettent de savoir si la boite est correctement
crabotée.

Fonctionnement : jo====cc-
1/ A Parrét | |
2/ Sélectionner la petite / grande vitesse L )
3/ Si I’écran change de page, la boite est correctement crabotée (fin de
course OK). La vitesse est correctement changée.
4/ Si ’écran ne change pas de page, la boite n’est pas correctement
crabotée :
- pousser le manipulateur pour faire « tourner » la boite
- quand I’écran change de page, la boite est alors correctement
crabotée.
- Repasser le manipulateur au neutre pour pouvoir avancer.

Sélection vitesse

Crabotag_je ponts

GEOMETRIE DROITE HAUT GEOMETRIE DROITE BAS
GEOMETRIE GAUCHE HAUT
GEOMETRIE GAUCHE BAS AUTOPILOTE I
VOYANT VERT MARCHE PULVE
ON/ OFF PULVERISATION SEQUENTIEL DROIT

SEQUENTIEL GAUCHE
MONTEE RAMPE

DESCENTE RAMPE
BOOST VITESSE TRAVAIL

VITESSE TRAVAIL PLUS VITE
VITESSE TRAVAIL MOINS VITE

ROUES ARRIERES —» DROITE | =

| DEVERS DROIT/ DEVERS GAUCHE |

|ROUESARRIERES — GAUCHE

VOYANT DE REGULATEUR ON
REGULATEUR ON/OFF

| FACE AVANT FACE ARRIERE

N/B : Sont représentées sur ces deux vues la configuration de base d’affectation des différents bouton
poussoirs ou interrupteurs.

77

Manuel F 40 2016




m TRANSMISSION

78

FONCTION ANTICALAGE

e Fonction automatique d’anticalage :
o Si le moteur est trop chargé (régime réel < consigne régime) :

= Accélération automatique du moteur jusqu’a 2300tr/min si
nécessaire

= Augmentation de la cylindrée du moteur hydraulique et réduction de
la cylindrée de la pompe

-> |a vitesse reste constante
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LRTEE——

10-2 Transmission hydrostatique et équipements hydrauliques

L’hydraulique sur le moteur thermique

Le réservoir hydraulique et les refroidissements

10-2-1 Pompes équipées sur moteur DEUTZ

Le moteur DEUTZ entraine en bout de vilebrequin c6té volant une
boite de répartition ou de couplage sur laquelle sont disposées

| plusieurs pompes hydrauliques :

A Tarriére bas la pompe hydrostatique a cylindrée variable d’avan-
cement en circuit fermé ( photo 10.04 rep 1)

A I’avant bas ( photo 10.06 rep.3 ) une pompe a piston a cylindrée
variable a circuit ouvert ( pompe pulvérisation , direction arriére ,
relevages ) .

A I’avant haut (photo 10.06 rep.1) une pompe simple a engrenages
en circuit ouvert : pompe de circuit refroidissement boite de trans-
fert

En position médiane avant (photo 10.06 rep 2) une pompe simple a
engrenages en circuit ouvert : pompe de circuit refroidissement
boite de répartition ou de couplage

Sur le carter de distribution du moteur en position supé-
rieure avant gauche une pompe double repére 1 ( fonc-
tions direction avant ) et repere 2 ( circuit de freinage )

Photo 10.05

Manuel F 40 2016
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10-2 Transmission hydrostatique

Une petite pompe de gavage a engrenage est intégrée a 1’arriere
de la pompe a cylindrée variable.

Elle alimente en permanence les retours basse pression pour
compenser les fuites de drainage.

Elle alimente également la servo-commande .

Lorsque le moteur est a plein régime la pression de gavage doit
étre de 30 bars.

Cette pression est préréglée , toutefois elle peut étre controlée et
ajustée si besoin en agissant sur le limiteur de pression ( photo
10.07 rep.2 ).

Pour contréler la pression de gavage , monter une tubulure mi-
nimess et un manometre de 0 a 40 bars sur la prise P1 photo

Une prise minimess ( P2 ) est montée sur la pompe hydrosta-
tique sur la branche HP marche avant.

Elle permet de lire la pression dans le circuit haute pression.
Monter une tubulure minimess et un manometre 600 bars sur la
prise P2 photo 10.08.

Mettre le moteur a plein régime et en vitesse route

Bloquer les freins

Pousser le levier d’avancement.

Lire la pression mesurée.

PRESSION INITIALE 420 4 450 bars

Si la pression est inférieure a 420 bars et si la pression de ga-
vage est correcte , agir sur le limiteur HP rep 3 photo 10.08 afin
d’obtenir la pression requise en agissant sur la tige 1 photo
10.10.

12 !\\\"
fred
=

Soupape multi-fonction

10-10
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LRTEE——

10-3 Entretien

10-3-1 Filtration

A\

Le changement de 1’élément filtrant se fait
moteur thermique arrété.

CARTOUCHE REFERENCE 306.511.000.040
- Nettoyer le sommet du filtre
- Dévisser le couvercle ( Photo 10.11 Rep. 1)
- Retirer 1’¢élément filtrant usagé
- Mettre un élément filtrant neuf
- Revisser le couvercle.

1°" changement de 1’élément filtrant a 100
heures.

2°™ changement de I’élément filtrant a 450

heures.

Ensuite toutes les 400 heures.

Voir tableau d’entretien page ......

Si le voyant ( Photo 06.02, Rep. 32 ) de colmatage
du filtre hydraulique s’allume en cours de marche
il faudra procéder au changement de 1’¢lément fil-

trant.

La sonde de colmatage ( Photo 10.11, Rep. 3 ) ne
doit jamais étre débranchée.

A\

Par temps froid et au démarrage le voyant peut
s’allumer, il faut attendre la montée en température
de I’huile hydraulique.

- Faire le complément d’huile par le bouchon
( Photo 10.11, Rep. 2)

A\

le moteur au ralenti pendant quelques minutes et

faire le complément d’huile si nécessaire.

1

0-3-2 Vidange et niveau
( voir tableau d’entretien page .....)

- Dévisser le bouchon ( Photo 10.12, Rep. 5)

- Faire la vidange huile chaude. Stocker I’huile
usagée dans un récipient prévu a cet effet.

- Revisser le bouchon

- Remplir le réservoir

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels
résultant de I'utilisation de pi¢ces de rechanges non originales et non
conformes aux préconisations de ce livret

Aprés chaque remplacement de filtre, faire tourner

Manuel F 40 2016
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: - Le niveau d’huile ( Photo 10.11, Rep. 4 ) doit se trouver au % du visuel.

En cas de baisse anormale du niveau d’huile le voyant ( Photo 06.02, Rep. 31 ) s’allume ;
il faut alors arréter le moteur et rechercher la cause.

- L’huile hydraulique doit correspondre a la norme :

AFNOR E 48-603 HV
ISO 6743/4
DIN 51524 part 3 HLP

- Il ne faut jamais remiser la machine avec le circuit hydraulique vide.

- Il ne faut jamais mettre le moteur en marche quand le circuit hydraulique est vide.

A TOUS LES TRAVAUX ET REPARATIONS
SUR LE CIRCUIT HYDRAULIQUE
DEVRONT ETRE FAITS AVEC UNE
@ GRANDE PROPRETE
UNE IMPURETE DANS L’HUILE PEUT
PROVOQUER DE GRAVES
DETERIORATIONS

10-4 Réglage des pressions hydrauliques

NE JAMAIS PROCEDER A UN REGLAGE
DE PRESSION SANS METTRE EN PLACE
UN MANOMETRE SUR LE CIRCUIT
La valeur de pression du manometre
devra étre supérieure a la valeur de
tarage du circuit

Les pressions ne doivent étre modifiées qu’avec précautions.
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10-4 Hydraulique :schéma de la distribution

Direction avant

Direction arriére

L R L R
= — -t - ) Y =
direction [ [IEmi
. .. L %l | Ji |
Bloc de gestion de la direction ‘ s ]
) ! 1 - -
ﬁ L R B A
N A gavage
L. R
OSPC 200 LS
‘ Boitier Orbitrol de direction ‘ ‘ Pompe de ringage ‘
) Ringage
s - B
Qo
7 Pompe de | P T [ ] a
/A A B § direction L N E E Al lg
Bloc I 5 = & - ‘ Pompe de pulvé
épandeur 4 o dJI[ m % g PLIT
/7 B z e Pulvé.
// P 5 S < O
7/ T S 5 z A
11l < = o
/s L > g < .
oy A_B g @ E
Bloc [/ T
/7 z = a |
'/ / P 3 g 5 PdF
7 1 T = z & _@_
/L 2 2 ¢
i - = = E
v B A B A A v B A
Distributeur o—1 —t
PVG 32/3 ! —t H o—t
L E E
T = = =
: Cimwlii i .
— 1 | 1 | 1 !
?}-—' s s s
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x L - o meeei
Ls i Lo ¢ b ¢ ¢,
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; — — -
: + T
1 + k
i T P . . R
: Distributeur proportionnel a 3 tranches

_____________________________________________________

L2,

L

Pompe LS
45cchr

L1

‘ Pompe a piston sur boite de répartition ‘
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ITIROIRS SUIVI DE SOL ( OPTION) I I_ 4 5

10-4-1 La distribution proportionnelle

" |
1 ITIROIR POMPE DE PULVERISATION I |

2 |TIROIR DIRECTION ARRIERE | I

|
3 ITIROIR RELEVAGES I |

Situé coté GAUCHE entre échelle d’acces cabine et cuve un distributeur proportionnel a3 ou 5
tranches commande les fonctions : relevage 3 , direction arriere 2 et pompe de pulvérisation et de
ringage 1 .Chaque module est équipé d’une commande manuelle.

Les tiroirs 4 et 5 sont destinés au suivi de sol . ( Option )

Pompe Recopie
Rincage Vitesse
wffm LI
!_ Pompe
T l - 4 Pulvérisation
T
i I
v

CALCULATEUR UPC30
6 i
e —>I+T l TT ><
. Tranche PVG
Proportionnelle

:

Prise de ANl IV

force
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LRTEE——

10-4 Hydraulique : la distribution

I Géomeétrie droite I

I Vérin de Dévers I

I Blocage I

I Géomeétrie gauche I
9

I Dépliage Repliagil

S LYook icle

B

&= TEEJET

CAN

us 1
cAN | Module

F40

I Bras extérieur droit I

I Relevage avant I

I Incorporateur I

I Bras extérieur gauche I

Situés sur le chassis de relevage avant 2
groupes d’électro-distributeurs commandent
les différentes fonctions de relevages , de ma-
nceuvres des rampes et de 1’incorporateur.

Module

A

y

Bus CAN

TEEJET

A

CALCULATEUR UPC30

Bus CAN

|

" T¢ TT@& HH[I[M& l‘

—A

Tranche PVG
Proportionnelle

RAEE:

pol

Signal LS

NS
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LRTEE——

10-4 Hydraulique : la Direction

AUTOPILOTE

| VITESSE TRAVAIL MOINS VITE

|| ROUES ARRIERES —» DROITEI

Boitier de direction
Type Orbitrol

86

)

pédale

'

21|

| VITESSE TRAVAIL PLUS VITE

||ROUES ARRIERES —p GAUCHE ||

BLOC

Tranche PVG
Proportionnelle

INVERSEUR

il

- -
— -

/-

| |

CALCULATEUR UPC30

Direction Arriere
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Mode « roue dans roue » ou « suivi de trace » :

Les roues arriére prennent I’angle des roues avant au bout d’une distance
correspondant a ’empattement de la machine.
=> les roues arriére sont « retardées ».

Mode sélectionnable a I’écran, uniquement en petite vitesse.

Relachement de la pédale : recentrage automatique des roues arriéres.

Pédale de direction 4 roues : Passage en mode « coordonnée »
ou « roue dans roue »

Mode coordonnée :
L’angle des roues arriéres est inversement égal a I’angle des roues avants.

Mode utilisé par défaut au démarrage de la
machine.

En grande vitesse, I’angle de braquage des roues arriére diminue en
fonction de la vitesse :

- 10° jusqu’a 20km/h
- de 10° a 5° de 20km/h a 30km/h
- 5° a plus de 30km/h

Braquage gauche / droite au manipulateur :

Les roues arriére bougent tant que le bouton est enfoncé.

Une impulsion sur la pédale « direction 4 roues » permet de recentrer les
roues arriere.

Si la vitesse est > 23km/h, la fonction est désactivée.
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10-4 Hydraulique : la Direction

FONCTIONNEMENT DU F40 : bloc inverseur direction

Direction Avant

Boitier de direction
Type Orbitrol

I BLOC | MARCHE ARRIERE
INVERSEUR
] OFF

X 1

10-25

Direction Avant

Boitier de direction
Type Orbitrol

I I_ MARCHE ARRIERE

BLOC
INVERSEUR

I_/ON
ALY U

10-26
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LRTEE——

10-4 Hydraulique : la Filtration

F40

IMPORTANT :

Circuit de freinage et circuit distributeur PVG

A partir des F40 équipés de moteurs TCD 6.1 L6 Tiers 4 160 et 180 Kw nouvelle filtration d’air sur les moteurs thermiques et nou-
veaux filtres hydrauliques QP (Quality Protection = avec détrompeur)sur réservoir hydraulique , filtres en ligne Circuit direction

1

W

(

/ |
| |

Le changement de I’élément filtrant se fait
moteur thermique arrété.

CARTOUCHE REFERENCE 306.511.000.040

Nettoyer le sommet du filtre

Dévisser le couvercle ( Photo 10.27 Rep. 1)

Retirer I’élément filtrant usagé

Mettre un élément filtrant neuf

Revisser le couvercle.

1 changement de I’élément filtrant a 100 heures.

2°™ changement de I’élément filtrant a 450 heures.

. Ensuite toutes les 400 heures.

o Voir tableau d’entretien page 174

o Si le voyant ( Page 31, Rep. 07) de colmatage du filtre
hydraulique s’allume en cours de marche il faudra pro-
céder au changement de 1’élément filtrant.

o La sonde de colmatage ( Photo 10.27, Rep. 3 ) ne doit

jamais étre débranchée.

@ Le changement de I’élément filtrant se fait
moteur thermique arrété.

CARTOUCHE REFERENCE 306.515.000.040

. Filtre pression sur ligne d’alimentation distributeur
proportionnel (page 71).
. L’¢élément filtrant C3 ne doit étre changé que si le

voyant ( Page 28, Rep. 07) reste constamment allumé.
Situé coté Avant droit entre roue avant droite et caisson
regroupant batterie et circuit pompe de pulvérisation

@ Le changement de I’élément filtrant se fait
moteur thermique arrété.

CARTOUCHE REFERENCE 306.513.000.040

. Filtre pression sur ligne d’alimentation direction avant
et arriére
. L’¢élément filtrant C1 ne doit étre changé que si le

voyant ( Page 28, Rep. 07) reste constamment allumé.
Situé coté Avant droit entre roue avant droite et caisson
regroupant batterie et circuit pompe de pulvérisation

@ Le changement de I’élément filtrant se fait
moteur thermique arrété.

CARTOUCHE REFERENCE 306.513.000.040

. Filtre pression sur ligne d’alimentation valve de
charge circuit de freinage
o L’élément filtrant C2ne doit étre changé que si le

voyant ( Page 28, Rep. 07) reste constamment allumé.
Situé c6té Avant droit entre roue avant droite et caisson
regroupant batterie et circuit pompe de pulvérisation
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10-4 Réglage des pressions hydrauliques

NE JAMAIS PROCEDER A UN REGLAGE
DE PRESSION SANS METTRE EN PLACE
@ UN MANOMETRE SUR LE CIRCUIT
La valeur de pression du manometre
devra étre supérieure a la valeur de
tarage du circuit

Les pressions ne doivent étre modifiées qu’avec précautions.
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m TRANSMISSION MECANIQUE BOITE / PONTS

11-1 La transmission hydromécanique

PONT AVANT \

PONT ARRIERE

BOITE TRANSFERT

LA TRANSMISSION HYDROMECANIQUE
-1 pompe hydraulique voir photo 10.04 et 10.07
a10.10

-1 moteur hydraulique a 4 cylindrées couplé a
une boite transfert voir photo 11.01 transmet la
puissance aux 4 roues

- le différentiel inter-ponts peut étre bloqué au
travail ou débloqué suivant les conditions de
travail

- 2 ponts mécaniques a différentiel autobloquant

/'\ SUR ROUTE LE DIFFERENTIEL
: INTER-PONTS | ;
DOIT TOUJOURS ETRE DEBLOQUE
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11-2 Entretien

11-2-1 Ponts

92

LES PONTS AVANT ET ARRIERE

contenance de : |

HUILE YACCO BVX L S 200

ESSIEU STANDARD

17.1L

ESSIEU COURT

13L

ESSIEU LONG

185L

contenance de : |

HUILE YACCO BVX L S 200

ESSIEU STANDARD

183 L

ESSIEU COURT

15L

ESSIEU LONG

20L

nance de 8 litres

11.05

Le remplissage et le niveau s’effectue par le bouchon
rep.2 photo 11.05

| HUILE YACCO BVX C 100

CONTROLER
REGULIEREMENT LE
SERRAGE DES AXES DE
ROTULES
DE DIRECTION (11.06)

La vidange s’effectue par le bouchon rep.1 photo

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels

résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non

confor,

Manuel F 40 2016

Le corps central du pont ARRIERE photo 11.02 a une

@

Le corps central du pont AVANT photo 11.02 a une

@

La vidange s’effectue pour le pont avant comme pour
le pont arriére par le bouchon rep.1 photo 11.04
Le remplissage et le niveau s’effectue par le bouchon
rep.1 photo 11.02 et 11.03
LES REDUCTEURS DE ROUE
Les réducteurs de roue photo 11.05 ont une conte-




LRTEE——

11-2-2 Boite transfert

11-2-3 Boite de couplage

o |

\‘.
Bouchon dé_.vidange

F40

LA BOITE TRANSFERT

La boite transfert photo 11.06 a une contenance de
9.2 litres LE B

La vidange s’effectue par le bouchon rep.1 photo
11.07

Le remplissage s’effectue par le reniflard rep.1 pho-
to 11.06

Le niveau s’effectue par le bouchon rep.2 photo
11.06

LA BOITE DE COUPLAGE

Située a I’avant du moteur elle a une
contenance de 2.95 litres. Rep.1 photo 11.08

LE B =

Le bouchon de vidange se situe dans sa partie
inférieure .

Le remplissage se fait par un des raccords du

circuit de refroidissement situé a la partie supérieure.
Rep.2 photo 11.08

( A la contenance prévue le niveau se situe
au dessus du bouchon rep.3 photo 11.08

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels
résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non
conformes aux préconisations de ce livret
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11-3 Réglage de la voie et des pneumatiques

11-3-1 Réglage de la voie 5 ( via le changement de roues )

Le changement de voie doit se faire

Moteur thermique arrété ; frein parking serré
\_“/ Poser les chandelles sous le pont aux points
semm=mn) | (@) | ar==ms=e repérés (P) et sur un sol plat et dur.

Schéma 11.09

11-3-2 Pneumatiques

Jantes autorisées : a partir de 38 pouces.

Respecter les régles suivantes pour les pneumatiques larges

Le flanc intérieur du tour de roue ne doit pas étre a plus de
305 mm de la face d’appui.

CONTROLER LE SERRAGE DES
ECROUS DE ROUES APRES QUELQUES @
HEURES DE FONCTIONNEMENT ET
ENSUITE PERIODIQUEMENT

Controler le serrage des écrous de roues 1 et des boulons de
fixation 2 du centre amovible.( photo 11.11)
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m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier 4 217 et 250 ch

12-1 Caractéristiques et généralités

@ CONSULTER LE MANUEL DEUTZ

F40

MOTEUR TCD 6.1 L6 160 et 180 Kw Tier 4

Puissance de sortie 1SO 14396

160 Kw ( 217cv ) a 2300tr/mn
Couple maxi 900 Nm a 1450tr/mn

180 Kw ( 245cv ) a 2300tr/mn

Réservoir AdBlue

Filtre a air

Retraitement des gaz d’échappement

Manuel F 40 2016




MEEE\, MOTEUR TCD 6.1L6 TIER 4 E)@oj

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier 4 217 et 250 ch

12-1-1 Caractéristiques et généralités moteur Stage 4

- Présentation du systeme SCR

Electr. Heafing
AdBlue-Lines

r Contrel Valve

e
0l m

roling Wate

F Heafing Lines ower
Engine Cooling Water
Circuit

i

Cooling Lines over
Engine Cooling Watsr

BL | IsL Circuit

Réservoir 32 litres

NOx-Sensor

Temp.Sensor Temp.Sensor |

Temp.Sensor

Pres.Sensor

Filtre pompe d’alimentation AdBlue* Changement de la Cartouche référence 307.194.000.055
Voir aussi livret Deutz  TCD/TTCD6.1L6 page 60

(s)- Pressure sensor

(in

fmYy

Mixing pipe — (& -~ Dosing module
NOx sensor

~(s') Temperature sensor

) ()

v

Temperature sensor (s} . <
18— NOx sensor
Temperature sensor (51—
Diff. pressure sensor 2 —__Jlf
Diff.pressure sensor (&——

= SCR module

\

Diff pressure sensor (optional)

DOCIDPF module =

Module mounting

DEPUIS MAI 2011 NOS MATERIELS SONT EQUIPES EN GNR
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WMEEE\I MOTEUR TCD 6.1L6 TIER 4 E)@oj

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier 4 217 et 250 ch

12-1-1 Caractéristiques et généralités moteur Stage 4

Réservoir
32 litres

1 Pompe d'alimentation AdBlue®

2 Réservoir AdBlue®

Conduite de liquide de refroidissement

pour le préchauffage du réservoir AdBlue®
pour le refroidissement de l'appareil de dosage
Conduite AdBlue®

Capteur NOy

Appareil de dosage

Capteur NOy

Capteur de température des gaz d'échappement
9 Capteur de pression ws"&“mm -
10 Catalyseur SCR

11 Capteur de pression différentielle

()

0 =~ & h B

1 Plaque signalétique du filtre 3 parficules die-
sel

12 Capteur de température des gaz d'échappement 2 Plaque signalétique du catalyseur SCR
13 Filtre a particules diesel Les numéros de série des composants de retraite-
14 Vanne de régulation ;n:gzg:ssgzaggru;@emw SRR i
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F40

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier4 217 et 250 ch

98

12-2 Entretien

12-2-1 Vidange

- Dévisser le bouchon de vidange c6té droit machine
tubulure sur chassis a I’avant dfe la roue arri¢re droite

( Photo 12.03, Rep. 1)

- 1°® vidange a 50 heures

- 2°™ vidange a 250 heures

- Ensuite toutes les 200 heures, au minimum 1 fois
par an : voir tableau d’entretien page 170

- Stocker I’huile usagée dans un récipient prévu a
cet effet.

- L’horametre ( Photo 06.02, Rep. 29 ) est sur la
colonne de direction.

- Revisser le bouchon avant de faire le plein

d’huile.

12-2-2 Lubrifiants
- Consulter le manuel DEUTZ.
Le plein d’huile moteur a été fait avec une huile 15

@ W 40 répondant & la NORME ACEA E5 / API

CH4
- Contrdler régulierement le niveau d’huile.

MOTEUR TIERS 4 AVEC FILTRE A PARTICULES
HUILE YACCO TRANSPRO 65 SAE 10 W 40

303.667.000.055
i 12.06

\]

i

' 1302.178.000.055 @

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels

résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non d’alimentation en gas-oil

conformes aux préconisations de ce livret

12-2-3 Filtre a huile( Photo 12.04 Rep. 4)

CARTOUCHE REFERENCE 301.608.000.055 * BFM et TCD

- Consulter le manuel DEUTZ.
- Voir tableau d’entretien page 170

12-2-4 Filtres a combustible TCD
( Photo 12.05 et 12.06 , Rep.2 et 3)

PRE FILTRE Photo 12.05 Rep.2 303.567.000.055 * TCD

- La molette sous la cuve permet de
faire la purge du preéfiltre décanteur

FILTRE Photo 12.06 Rep.5 302.178.000.055 * TCD

- Consulter le manuel DEUTZ.
- Voir tableau d’entretien page 170

Nota : En cas de désamorcage du circuit de combustible, ac-
tionner la pompe manuelle ( Photo 12.05, Rep. 3)

*Lors du changement de filtres IL EST
IMPERATIF D’UTILISER DES FILTRES
D’ORIGINE DEUTZ
Veiller a une extréme propreté sur les

circuits d’huile de lubrification et

Manuel F 40 2016




LRTEE_— -/

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier4 217 et 250 ch

12-2 Entretien

12-2-4 Filtre a particules

Le filtre a particules ne nécessite aucun entretien particulier. Les régénérations se font automatiquement suivant 1’état
du filtre a particules. Deux voyants peuvent s’afficher sur 1’écran principal en fonction de 1’étape de régénération.

Symboles régénération du filtre a particules.

Régénération demandée.

Régénération en cours — Température des gaz élevée.

Deutz pour les instructions relatives a 1’entretien de ce
dernier.

@ Veuillez vous référer au manuel d'utilisateur du Moteur

TCD/TTCD 6.1 L6

Manuel d’instructions
EU niveau IV /US Tier 4

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels
résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non
conformes aux préconisations de ce livret

Manuel F 40 2016
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m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier 4 217 et 250 ch| MOTEUR TCD 6.1 L6 160 et 180 Kw Tier 4

12-1 Caractéristiques et généralités Puissance de sortie 1SO 14396
‘ 160 Kw ( 217cv ) a 2300tr/mn
\ CONSULTER LE MANUEL DEUTZ Couple maxi 900 Nm a 1450tr/mn

180 Kw ( 245cv ) a 2300tr/mn
Couple maxi 1000 Nm a 1450tr/mn

Filtre pompe d’alimentation AdBlue*
Cartouche référence 307.194.000.055

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels résultant de I'utilisation de piéces de
rechanges non originales et non conformes aux préconisations de ce livret
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MEEE\, MOTEUR TCD 6.1L6 TIER 4 E@@

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier4 217 et 250 ch
MONTAGE 1 sur F40 305 8630 et a partir du F40 305.......

Y 12-2-5 Filtre a air
La filtration de 1’air est assurée par un

filtre a air sec situé a ’arriére haut droit de
I’automoteur Photo 12.07 Rep. 1)
11 est équipé d’un filtre principal :
. Cartouche principale photo 12.08 rep 2
Référence ARTEC 306.762.000.037
o Cartouche de sécurité photo 12.08 rep 3
Référence ARTEC 306.763.000.037
Ces deux cartouches sont a changer

obligatoirement tous les ans

- Voir tableau d’entretien page 132

- Désaccoupler le couvercle ( Photo
12.08 Rep. 1)

- Retirer les cartouches ( Photo 12.08
Rep.2/3)

- Procéder au nettoyage des cartouches.

- Controler réguliérement I’état des du-
rites a air et le serrage des colliers entre le filtre a
air et le turbo.

- Dépoussiérage : appuyer sur la pipette
(12.11, Rep. 1) pour éliminer la poussiére qui a
été piégée.
Le filtre a air est équipé d’une sonde de colma-
tage ( photo 12.10 rep.4 ).
Le témoin rep.40 photo 06.02 page  s’allume
lorsque le Filtre a air est colmaté

LIGNE D’ADMISSION D’AIR

*Lors du changement de filtres IL EST
IMPERATIF D’UTILISER DES FILTRES
D’ORIGINE CONSTRUCTEUR
Veiller a une extréme propreté sur les

circuits d’huile de lubrification et

*Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels

résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non d’alimentation en gas-oil

conformes aux préconisations de ce livret
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%’!FEE\' MOTEUR TCD 6.1L6 TIER 4 E@@

m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tiers 4 217 et 250 ch

Connection service
switch/service

indicator

306.913.000.037

@

102

*Lors du changement de filtres IL EST
IMPERATIF D’UTILISER DES FILTRES
D’ORIGINE CONSTRUCTEUR
Veiller a une extréme propreté sur les
circuits d’huile de lubrifi-
cation et

*Le constructeur décline toute resy bilité en cas de d matériels
résultant de I'utilisation de piéces de rechanges non originales et non
conformes aux préconisations de ce livret

306.763.000.037

306.762.000.037

LIGNE D’ADMISSION D’AIR
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m MOTEUR THERMIQUE TCD 6.1L6 Tier4 217 et 250 ch

12-2-6 Circuit de refroidissement d’air de suralimentation

12.11 12-2-5 Filtre a air

- Controler régulierement 1’état des du-
rites a air et le serrage des colliers entre le filtre a
air et le turbo.( Photo 12.11 et 12.12))

Le circuit de refroidissement

Est rempli avec du liquide Hors-gel —35°. Faire le
complément par le bouchon( Photo 12.13, Rep. 2), le ni-
veau du liquide de refroidissement est a environ 4cm du
sommet du vase d’expansion.

LR ORGANIQUE - 35°C YACCO |

La sonde de niveau ( Photo 12.14, Rep4 ) détecte une baisse
de niveau du liquide de refroidissement et transmet 1’infor-
mation au voyant. ( Photo 06.02 page , Rep. 37)
L’échangeur est composé de 4 faisceaux

A Echangeur air/air circuit turbo

B Echangeur air/huile de boite transfert

C Echangeur air/eau

D Echangeur air/huile hydraulique
Nettoyer le radiateur tous les jours.
Controler réguliérement 1’état des durites et le serrage des
colliers.

FON

D =——/ T

"I
"I
"I
4
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m ELECTRICITE
13-1 Batteries

La batterie est placé dans un coffre avec carter coté
droit du matériel entre 1’essieu avant et 1’essieu ar-
riere. ( photo 13.01)

La batterie de 12 volts a une capacité de 180A/h

ENTRETIEN

Apres 50h d’utilisation vérifier le niveau du liquide
dans chaque élément , ajouter de I’eau distillée si
besoin , le niveau doit étre 1cm au dessus des
plaques.

HIVERNAGE

Si un arrét prolongé du matériel est prévu, démon-
ter les batteries , les mettre en service sur un autre
appareil

RECHARGE

Toujours raccorder ensemble les bornes d’une
méme polarité , ouvrir le coupe batterie pour procé-
der a une recharge des batteries.

COUPE-BATTERIE

Un coupe-batterie est placé coté droit dans le coffre
a coté de la batterie pour la version de montage
suivant photo 13.02

11 permet de couper 1’alimentation de la batterie
pour :

- Une intervention sur le circuit électrique

- Une soudure électrique

- Un arrét prolongé

COUPER D’ABORD
LE MOTEUR A LA
CLE DE CONTACT-
PUIS ATTENDRE 2
MINUTES AVANT
D’ACTIONNER LE
COUPE-BATTERIE

303.895.000.071

ATTENTION

LE NON RESPECT DE CETTE PROCEDURE
PEUT ENTRAINER L’APPARITION DE CODE
ERREUR SUR LA GESTION MOTEUR

104
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Les batteries contiennent de 1'électrolyte a base d'acide sulfurique qui peut provoquer des briilures graves et dégager
des gaz explosifs.

Eviter tout contact avec la peau, les yeux ou les vétements et toute absorption orale.

Ne pas utiliser de flamme nue pour vérifier le niveau de 1'électrolyte. Eviter de produire des étincelles et d'ap-
procher des flammes ou une cigarette allumée preés de la batterie.

Eviter de produire des étincelles avec les pinces des cables lors de la mise en charge de la batterie ou lors du démarrage
du moteur a l'aide d'une batterie auxiliaire.

Porter des lunettes de protection lors d'intervention a proximité de la batterie.

Utiliser ou mettre en charge la batterie dans un local ventilé.

S'assurer que les bouchons des puits sont en place.

En cas de contact de 1'électrolyte avec la peau, les yeux ou en cas d'absorption orale, procéder comme suit:
Peau : rincer a l'eau froide

Yeux : rincer a l'eau froide pendant 10 minutes et consulter un médecin

13-3 Soudure ATTENTION

SOUDURE
Avant de réaliser une soudure sur I’automoteur :

-Ouvrir le coupe batterie ( voir photos 13.02 et 13.03)
-Ouvrir le coffre latéral coté droit

-Débrancher les connecteurs des 2 boitiers de gestion du moteur qui se trouvent au dessus de la batterie
dans la partie haute du coffre ( photo 13.05)

CONNECTEURS (x 2)
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13-4 Platine

Platine

Cette platine rep.1 (photo 13.08) regroupant
les différents fusibles et relais est accessible
par I’arriére droit de la cabine( 13.09 )en
déposant la trappe d’acces et par I’intérieur
de la cabine sous le pupitre de commande.

PLATINE

106
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13-5 Fusibles relais

F1 15A |[Essui—glace et lave glace - | - |-
F2 |7.5A|+BAT Module UPC101 + Manip. F8 2A| Electro vanne chauffage
F3 | 25A|+BAT Calculateur moteur F9 5A | Electro vanne chauffage + EV principale
F4 |7.5A[0V UPC101 + Ecran + Manip. F10 [7.5A [Compresseur clim.
F5 2A [Rechange F11 | 15A| Ventilateur cabine
F6 2A |Warning F12 | 15A |Auto-radio
- | = |- F34 [ 2A[+Pulvérisation — boitier 1 F43 | 10A|Feu de route droite
= = |= F35 | 25A [4BAT Prise 3 poles F44 | 10A|Feu de route qauche
F27 | 10A |Rechange F36 [ 25A [Rechange F45 | 10A|Phare int. rampe gauche
F28 | 10A |Rechange - | - |- F46 | 10A |Phare ext. rampe gauche
F29 | 15A |Rechange F38 | 25A |+Pulvérisation — boitier 2 F47 | 10A|Phare int. rampe droite
F30 | 15A|Prise téléphone F39 | 10A|Position + Gabarit gauche F48 | 10A|Phare ext. rampe droite
= | = = F40 [ 10A[Position + Gabarit droite F49 | 10A|Phare de portique droite
- - |- F41 | 10A|Feu croisement gauche F50 | 10A |Phare de portigue gauche
F33 | 10A[+BAT Epandeur F42 [ 10A[Feu croisement droite F51 | 10A|Feu de jet droite
Dans cette zone sous la
platine se trouvent les relais
K211 et K212 avec fusibles
20A ( Feux de cabine)
F13 | 10A |APC Prise 3 poles | F19 2A|APC UPC101 + Ecran + Manip.
F14 |7.5A |Klaxon + Capteur frein + pressurisation cabine |F20 |7.5A|APC Calculateur moteur
F15 | 10A|Gyrophare cabine F21 | 2A|Jets de bordure
F16 | 10A |Alimentation auxilligire F22 | 10A|0V Epandeur
F17 2A|APC Epandeur F23 |7.5A|Rechange
F52 | 10A|Feu de jet gauche K5 | - |Calculateur moteur K14 | - |Phare int. rampe gauche
F53 | 10A|Feu de roue droite - | = |- K15 | — |Phare ext. rampe gauche
F54 | 10A|Feu de roue gauche K7 — |Compresseur clim. K16 | — |Phare int. rampe droite
F55 | 2A|+BAT Clé de contact K8 — |Evaporateur clim. K17 | = |Phare ext. rampe droite
F56 | 2A|+BAT Ecran K9 - |Evaporateur clim. K18 | — |Phare portique droite
i e K10 | - |Evaporateur clim. K19 | — |Phare portique gauche
K2 — |Essui—glace K1 | — |Feux de position + gabarit K20 | - |Feux de jet
K3 — |Aprés contact K12 | — |Feux de croisement K21 | — |Feux de roue Etfeuxde cabine
K4 — |Aprés contact K13 | — |Feux de route

Manuel F 40 2016
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13-5 Connectiques et repérages des différents faisceaux

Prise de
reprogrammation et
diagnostic du
calculateur UC101

J21 ]

Bouchon
ou option épandeur
Q200

J1

Liaison BRC30
Q104

J2

Faisceau moteur
L120

J3

Faisceau console de
conduite
L110

J4

J6

J7

Faisceau écran et
manipulateur
L115

J5

Faisceau phares
L220

J9

Faisceau phares
rampe droite
L240

J10

-Batterie

13-1 Outils de diagnostic

108

F40

Mode Secours / Normal
Alimentation +capteur

J20

Faisceau plancher
cabine
L140

J19

J18

Faisceau colonne de
direction
L130

J17

J16

Faisceau cabine
L150

J15

Faisceau capteur rampe,
pompe ringage,
alimentation Teejet
CENTERLINE 230

L210

J14

Option jet de bordure
L250

J13

Alimentation Teejet
TANKMATIC

J11

Faisceau phares de
rampe gauche
L240

J12

Faisceau feux + gabarit
L230

+Batterie

Prise diagnostic moteur DEUTZ

Interrupteur marche forcée

Voyant marche forcée enclenchée

Bouton poussoir diagnostic de

I’état des fusibles et relais
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m LA PULVERISATION

14-1-1 Schéma de principe Pompe Hypro et vanne 6 voies manuelle
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m LA PULVERISATION
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m LA PULVERISATION

TRES IMPORTANT
A Dans toutes configuration du circuit de pulverisation : Avant chaque intervention sur le filtre le
robinet entre filtre et puisard de cuve doit étre fermée, la position " Fond de cuve " doit étre
choisie suivant ’équipement du matériel

MONTAGE POMPE HYPRO ( Pulvérisation ) POMPE RENSON ( Rincage )

TRES IMPORTANT

NE PAS FAIRE
TOURNER LA
POMPE DE
PULVERISATION

CUVE VIDE
206.224.000.071 |

Avant chaque intervention sur le filtre :

-fermer le robinet ( repl fig 14.08 )
-se mettre en fond de cuve via I’écran tactile
( voyant vert allumé rep.2 fig 14.09)

’(_;t 1_“- 0l 0.00h
~|CG_D &| [l

0,0 @ 200{ilA
km/h & I/ha
2 " C IR
o || %
’ =
L7
14.09
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LRTEE ——

14-1-2 Les composants de la pulvérisation

1. Montage série par défaut : clavier 4 fonctions —-montage avec vanne manuelle,

pr

| ASPIRATION EXTERIEURE |

Logo

000

Fonction Activation Couleur
LED

Non utilisée - Eteint
Lumiére poste de | 1impulsion : ON vert
travail 1 impulsion : OFF
Pompe de 1impulsion : ON Orange
pulvérisation 1 impulsion : OFF
Pompe de 1 impulsion : ON Orange
ringage 1 impulsion ;: OFF

F40

Pilotage vanne 6 voies manuelle

Manuel F 40 2016
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14-1-3 Les composants de la pulvérisation  Pilotage vanne 6 voies manuelle

1.

Mantage série par défaut : clavier 4 fonctions —montage avec vanne manuelle,

/— 1

Voir page 109

H
6]

ASPIRATION EXTERIEURE
14-04 14-05

| REMPLISSAGE CUVES DE RINGAGE |

| REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE ‘

GYROLAVEURS

1

TRANSFERT EXTERIEUR |

| TRAVAIL PULVERISATION ‘

INCORPORATION

/
N

TRANSFERT EXTERIEUR

REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE

‘ REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE

114

| TRAVAIL PULVERISATION

REMPLISSAGE CUVES DE RINGAGE

(1405

ENROULEUR LANCE

‘ REMPLISSAGE CUVES DE RINGCAGE
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Logo

Fonction

Aspiration extérieur

-

Rampes I
11\
Incorporation ; .‘}'\'\>:
Vidange *
= T | o
Gyrolaveurs n n ﬂ

Pompe de pulvérisation

Pompe de rincage

©000 © 6 © O

Lumbpere poste de travail

Manuel F 40 2016
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PILOTAGE VANNE 6 VOIES AUTOMATIQUE

14-2-1 Schéma de principe Pompe Hypro et vanne 6 voies hydraulique

JETS ARRIERES

Q75
I 050
040

—— (30
025-35

— 31028

912-20
50 0

©15-19 transparent
—Collecteur/Coude/Té

Tubes inox

Pompe Hypro

Pompe RENSON

11
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PILOTAGE VANNE 6 VOIES AUTOMATIQUE

Touche aspiration = rotation de la vanne sur Forifice aspiration
Touche rampes= rotation de |la vanne sur I'orifice rampes

Touche incorporateur = rotation de la vanne sur 'orifice incorporateur
Touche vidange = rotation de a vanne sur 'orifice vidange

Touche gyrolaveurs = rotation de la vanne sur l'orifice aspiration
Touche 1 = 0n/Off pompe de pulvérisation

Touche 2 = On/Off non défini de rincage

Touche lampe = On/Off lumiére poste de travail

travail

1 impulsion ;: OFF

1
| \
v
‘ 5 6
|
|
Logo Fonction Activation Couleur
LED
@ Aspiration 1 impulsion : Tourne Vert
extérieur la vanne en position
@ Rampes 1 impulsion : Tourne Vert
la vanne en position
u Incorporation 1 impulsion : Tourne Vert
la vanne en position
Vidange 1 impulsion : Tourne Vert
la vanne en position
Gyrolaveurs 1 impulsion : Tourne Vert
la vanne en position
@ Pompe de 1 impulsion : ON Rouge
pulvérisation 1 impulsion : OFF
Pompe de 1 impulsion : ON Rouge
ringage 1 impulsion : OFF
@ Lumiére poste de | 1 impulsion : ON Orange

LA VANNE ELECTRO-HYDRAULIQUE SE COMMANDE A
LA FOIS DEPUIS LE CLAVIER SITUE SUR LE CARTER

MAIS AUSSI EN CABINE VIA L’ECRAN PRINCIPAL

Manuel F 40 2016
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PILOTAGE VANNE 6 VOIES AUTOMATIQUE I_rJ ‘i_l‘ J

14-2-2 Les composants de la pulvérisation

| REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE ‘

| REMPLISSAGE CUVES DE RINCAGE |

GYROLAVEURS

TRANSFERT EXTERIEUR |

TRANSFERT EXTERIEUR

‘ REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE

118

| TRAVAIL PULVERISATION

| TRAVAIL PULVERISATION ‘

INCORPORATION

REMPLISSAGE CUVE PRINCIPALE

REMPLISSAGE CUVES DE RINGAGE

ENROULEUR LANCE

‘ REMPLISSAGE CUVES DE RINGCAGE
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LRTEE——

Logo Fonction

[

e Aspiration extérieur
' ' U
O Rampes mn
1\
o Incorporation
@ Vidange
_é Gyrolaveurs

Pampe de pulvérisation

Pompe de ringage

©0 0

Lumbére poste de travail

PILOTAGE DE LA VANNE MOTORISEE EN CABINE PAR ECRAN HYDEQUIP

La page de route apparait automatiquement si la pompe de pulvérisation n’est pas enclenchée et sile
suivi des rampes n'est pas activé.

Cells poge est occesible depuis o page de fravall. Ele permet de régler la posifon de la vanne, &
&galement la mise en route de la pompe de pulvérsation et de la pompe de ingoge.

B :

POMPEPULYE  POIPE RINGAGE

23/04/1€

La page de reute cppard’t outomatiquement sila pomps de pulvérization n'est pas enclenchée ¢t sile
suivi des rampes n'est pas activé.

- - L =100

A tr/Min Y
h‘ 125

oy 1u

LA FOIS DEPUIS LE CLAVIER SITUE SUR LE CARTER
MAIS AUSSI EN CABINE VIA L’ECRAN PRINCIPAL

@ LA VANNE ELECTRO-HYDRAULIQUE SE COMMANDE A
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14-3 Utilisation du boitier TANKMATIC

DEMONTER LE CLAPET DE
COUVERCLE AVANT TOUT
REMPLISSAGE PAR POMPAGE EXTERIEUR

120

-Le volume en cuve s’affiche par défaut. E
U | Descente de I’incorporateur 2

01 Montée de I'incorporateur 1

0 Appui P une fois pour choix de la densité
0 1]Pour choisir eau ou engrais 1/2

O Appui sur P pour valider

0 Programmer le volume désiré a I’aide de
1112

O Appui sur P pour valider

0 1/Servent a accéllérer ou ralentir le débit
de remplissage 1/2

0 La pompe se coupe automatiquement au
volume programmé

LORS DES DIFFERENTS REMPLISSAGE

IL EST IMPERATIF D’OUVRIR LE COUVERCLE
BASCULANT DE CUVE POUR EVITER UN RISQUE

EVENTUEL DE SURPRESSION
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14-4 Procédures de ringage par dilution

14-4-1 Avec pompe de ringcage

RINCAGE F40

Laparcelle est fini, a pulvérisation est ouverte et la pompe Hypro tourne.

9107 UOIEWLID) / Ja)e

Premiére étape : Dilution des rampes et cuve;

Couper la pompe Hypro enlaissant le général de la pulvérisation ouvert (pas de retour des rampesen cuve);

Mise en route de la pompe Renson, en ayant prédisposé la vanne d'aspiration des bacs de ringage, 'eau claire pousse la bouillie des rampes vers
I'extérieur;

Couper le général, 'eau claire circule dans la rampe, traversla vanne générale autorisant le retour vers la vanne Gyrolavage/Brassage et rince la cuve
viales gyrolaveurs.

Prévoir un volume d'eau suffisant pour le réamorgage dela pompe Hypro et assurer [a seconde partie de la dilution.

Couperla pompe Renson;
Passer en manuel pour fermer la vanne de régulation ( + pendant 6sec);
Mettre en marche la pompe Hypro, le contenu de la premiére dilution repasse dans les rampes pour étre épandu. Arréter la pompe.

FIN DE LA PREMIERE ETAPE

BG

Deuxiéme étape : Dilution régulation;

Mettre en marche la pompe Renson, général ouvert, I'eau claire traversles rampeset gyrolave la cuve via le tuyau de retour des rampes;

Arréter la pompe Renson, mettre en marche la pompe Hypro, général fermé;

Lapompe aspire le contenu de la cuve et le refoule vers les rampes comme précédemment, durant cette phase, ouvrir puis fermer a vanne général
de sorte que la fuite versla vanne de fond de cuve permette le ringage de la ligne I'agitation (réaliser cette opération plusieurs fois).

Lorsque fa vanne de régulation est ouverte, basculer la vanne de fond de cuve en position retour « aspiration pompe Hypro » pour également
s'assurer de son ringage.

Epandre le contenu de la cuve (vanne de régulation fermée) jusqu’a arrét de la pulvérisation.

FIN DE LA DEUXIEME ETAPE

9107 UOIIRULIO) / D3}Ie

LS)

Troisiéme étape: Rincoge complet;

Basculer la vanne cing voies sur les fonctions Remplissage cuve principal et Incorporation afin de s'assurer du ringage des tuyaux de transfert;
Revenir sur la fonction pulvérisation pour une derniére fois assurer le ringage des rampes et le gyrolavage de la cuve;

Une fois le ringage terminé;

Arréter lapompe Renson;

Mettre en route la pompe Hypro, épandre le contenu de la cuve.

Controler I'état des filtres une fois le ringage terminé ainsi que la jauge électronique.

Dansle cas ou lamachine, est équipée d'une vanne électrohydraulique, toutes
les étapes de ringage se réalise depuis 1a cabine via cette affichage.

Lorsque la machine est équipée d'une vanne électrohydraulique,
LAMACHINE N'EST PAS EQUIPE DE LA VANNE TEEJET GYROLAVAGE/BRASSAGE.
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14-5 Réglage des rampes

Manomeétre 0— 250 bars

Réglage 100 bars o

p
7 .
"
AR
\ U
A

S PR
el
o

—-
U . - —

\

r

F
3
&

‘ Vis de réglage pression ‘
Descriptif :

Le bloc hydraulique 1 permet d’avoir la pression d’huile a 100 bars dans les vérins et d’encaisser les surpressions
d’huile provenant des 4 chambres des vérins qui lui sont couplés.

Un vérin de repliage ler trongon est constitué d’un vérin double V2 et simple effet V1 soudés a leur embase.
Fonctionnement :

Les 2 ensembles vérins de repliage raccordés avec le bloc hydraulique permettent d’encaisser des efforts ponctuels
de la rampe notamment aux accélération , décélération et virage.

Purge du circuit :

Dévisser le contre écrou et la vis de purge.

Rampes ouvertes descendre I’ensemble rampe position basse , actionner les rampes afin de les amener en appui sur
les roues , insister en position appui , les vérins amortisseurs V1 doivent se refermer complétement , renouveler cette
opération 3 fois.

Réglage de la pression :

Monter un manometre 0-250 bars sur la prise de pression , dévisser le contre écrou du limiteur de pression , régler
avec la vis afin d’atteindre 100 bars en actionnant I’ouverture des rampes .

Vérification du fonctionnement :

Rampe dépliée , pousser et tirer manuellement en bout du 2éme trongon c6té droit ( proche de la sécurité ) dans le
sens de I’horizontale . Le trongon droit doit dériver d’environ 10 degrés dans une direction et environ de la méme
valeur dans I’autre sens . Faire la méme manipulation pour la rampe c6té gauche.

=

Contre écrou Vérin simple effet V1
vrin dotble NN
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14-7 Manuel opérateur pour la Console AEROS 9040

== [
Aeros 9040 @%
: o
Teejet Aeros 9040 e Al
Teejet Matrix Pro 570 VT : é =18 ’
clxle
123
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DEUX PORTS USB

VITESSE

s
=MNE

Iimin
0,0
ha
0,0
halh
00:00

hh:mm

0,0

meter

0,0

km/h

124

Les Améliorations avec AEROS 9040

200000000

nbal lieah

Aeros 9040

DOSE CIBLE
PRESSION

SURDOSAGE
SOUSDOSAGE

Retour page d’accueil

FAVORIS

~
&

1) o1 | o.00na ,_
|=:I_

2 e 200 1§}
kmlh d%: |fha‘£@
v

L

«@

~

XRBO03 (b1 eu)

g

[a

bar
o 1 2 3 4 5

\|

Amélioration également présente sur Matrix Pro 570 VT

RETOUR A LA CONSIG

n
NE

(Appuis long sur le bouton)

Config-=Bouillie

Nom de la bouillie

Couleur de
dose maximale

Couleur de
dose minimale

Plage de couleurs

Limite sup cartagr.
de la dose appliquée

Limite inf cartogr,

=
-

Autamatique

D

I0IC0ES

-

BEI0L

MISE EN ROUTE / EXTINCTION DU BOITIER

7180
4|56
123
ol Je]
e an

v’ Remise & zéro ou changement du compteur parcellaire

depuis la page de travail.

v' Changement de la dose cible directement depuis la

page de travail.

LRI ET T

v Retour A la dose cible aprés un sur ou sous dosage.

Plus d'informations dans le sous menu ti‘—l
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AFFICHAGES ECRANS Console AEROS 9040 Démarrage

DEMARRAGE

Au  démarrage de [I'écran Teegjet,
cliguez sur les onglets en surbrillances
rouge pour avoir acces & la page de

Teelot-
-

A e i e A b o B A A TE

fravail.
Dose [1iha] 150 | (MG
Volume Cuve (1] 13' =
Buse active | Cnt 1 | 5307 |
Compteur act
| Resume comp RAPPEL: Si I'écran Teejet n'est pas

[ 9, (L :i 200 7' H allumé&, ou n'est pas sur la page de

ek travail, vous n'aurez pas accé aux
fonctions TANK MATIC (boifier de
remplissage extérieur), ni accés a la
Switch box pour le dépliage/re-pliage
des rampes.

] Temps Total[

lcnt 1 | 5307 | | 0,45ha] Eqire défiler |
0 ] B aire défiler les pages
Choix parmi trois

- dose cible

: Il fha
. [71 Fond de cuve

m [Non utilisé sur RS20]

Choix de la densité

O -_’_‘j 1 5 O Informations

Type de régulation
Auto / Manu

Sur /Sous dosage

[1] Compteur journalier
[2] Litres épandu
[3] Surface réalisee

[4] I/min ou ha ou Km/h _ )
[5] Information de la densité un clic sur Informations

4 Vol I'englet faire En manuel
[6] Vo um(—j; en cuve défiler les pages P . Augrg_en_to’r;_on
[7] Dose cible donne acces & on Vitesse ou  diminufion
[8] Choix de la buse I'activation des de la pression

vitesses simulées
[1] et au deux
choix de vitesses 0 L
simulée [2] iy, DeEbI

[9] Pression

0.0 Surface
ha
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AFFICHAGES ECRANS Console AEROS 9040 Page de travail

Reéglage de la page de travalil

|cnt 1| 53071

0, 1 - O N Parmi les différents réglages de la page de fravail,
on compte:

Le choix du compteur journalier
Le choix de la dose hectare

Le choix de la densité

Le choix de la buse

Compteur journalier et remise a zero

[ent 1| 53071 | 0.45ha)
Tl

Principal

[Eomprvars
Parsmatrae Job

Nach ine
Intarfues utilisatour
Alds

Communication

Compteurs

i o o — — i —

deurnaliar

= Temps traitemsat

Tatal

Exporiar

Choix du compteur journdlier et
remise Q zéro des compteurs

[cnt 1 | 5307 | | D,45hEJ Faire défiler |
] 3] 3] aire défiler les pages
Choix parmi trois
1 5 O Informations dose CFiDb|e
I /ha

Type de régulation
Auto / Manu

[7] Fond de cuve

m [Non utilisé sur RS20]

Choix de la densité

Sur /Sous dosage

[1] Compteur journalier

[2] Litres épandu

[3] Surface réalisée

[4] I/min ou ha ou Km/h

[5] Information de la densité
[6] Volume en cuve

un clic sur u Informations
I'onglet faire En manuel

X défiler les pages 0.0 Augmentation
[7] Dose cible donne acceés & ein Vitesse ou diminution
[8] Choix de la buse I'activation des " de la pression

vitesses simulées
[1] et au deux
choix de vitesses 0 L
simulée [2] \ oy Debit

min

[9] Pression

0.0 surace
ha
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AFFICHAGES ECRANS Console AEROS 9040

Réglage de la page de travail

[€nt 1| ssari |

Parmi les différents réglages de la page de travail,
on compte:

Le cheoix du compteur joumnalier
Le choix de la dose hectare

150

0,1 L ®
ha H&u liha
o
O )

Compteur journalier et remise 4 zéro

[eet 1 [ #3071 | -.wn|.

Le choix de la densite
Le choix de la buse

Compiowr journslin:

Princigal Cophmns imgrual imr
[Ermmrairn
LR
e ]

T Ty
L
[T

Chox du compteur joumnalier et
remise 4 zero des compteurs

Réglage de la page de travail

Dose hectare

L'onglet donne
le choix parmi
frois dose cible

Choix de la buse

L]
e

¥R11003 (b1 eu)

S ) 1 g ;1;5h0 | pré‘r déﬁnH [ent 1] 83071 | 0,45ha]
¢ D : 0 1 ® 150 Cliquer sur le
««««««««« D puis
/‘mb‘ selectionnez la

buse parmiles
cing type prét
definit.

Principal

[ent 1] 53071 | 0.45ha)

[conp reurs
Paranatras Job
naching

[

Intartace ulilieteur

D KR11003 (b1 )

Comunication rouas

Rentrer les debits que vous souhaitez
réaliser parmi les trois doses cibles
prét définit

AI¥R11004( rouge)

Paramétres Tdche 8J7-08(gris]

il & 2

§J7-04(rouge)

Application prér. #1 HR11003 (bl eu}

La pression de retour permet de F
pouvoir régler une pression de
circulation

QOOose Ik

Application prépr. #3

0 2 4 8 8 10

5
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F40

AFFICHAGES ECRANS Console AEROS 9040

Réglage de la page de travail

Choix de la densité

| ent 1| 5307 | | D,45hal

—— -
o e  — o~

-

Cliguez sur I'onglet « D » pour obtenir
la densité

Volume cuve actuel

Etat remplissage

Volume cuve actuel

Facteur dens|té

Puis en cliquant sur la cuve,
une nouvelle page
apparait alors, permettant
le choix de la densité.

En sélectionnant dans la
case densité engrais
liquide il est alors possible
de renfrer une densite de
produit différente de 1Kg/I
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DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040

DIAGNOSTIC

Machine ' Remplissage
Remp | [ceage [1]

operation [2]

olume cuve actuel |
. |

Opération 2]

urce vitesse

Callibrations [4]

Auto
Configuration Alarmes [5] ar]
Capteur de roue
tat remplissage |tesse simulée basse
- e [6] _ Info EAY al
- [ ot [ 59 nfe CHL s ine
= Machine

Remplissage

olume cuve actuel |
[ 13

acteur densité
that 1] [ 1,59

Paramétres Machine [3] Largeur sections [A] ‘ Parametres Regulation [C] ‘

£ 7 Section [ea] ‘
T

'ad

Largeur sections [A]

Paramétres buses Bl

Ve buse al. vanne rapide
Paramétres régulation

1

e e

Cal. Vanne Rapide:

Lavaleur Cal. Vanne Rapide; réglage de 0 & 19; correspond & la valeur en pourcentage de la dose cible jusqu'a laquelle la vanne de régulation est piloté par une tension de 12V, Cette valeur est @ multiplier par 5 pour obtenir ce
pourcentage.

lci15x5=75%

La valeur Cal. Vanne fin; réglage de 0 & 9; correspond a la valeur en pourcentage de la tension d'alimentation de la vanne de régulation pour le restant de la dose cible a couvrir. Cette valeur est @ multiplier par 10 pour obtenir
ce pourcentage.

lci3x10=30%

EXEMPLE:

Dose cible 3001/ha; Réglage Cal. Vanne Rapide 17: Réglage Cal. Vanne Fin 7
Réglage Cal. Vanne Rapide 17x5=85

La vanne de régulation sera piloté en tension 12V sur 85 % de la dose cible, soit 300 x 85% = 255L/ha.

Réglage Cal. Vanne Fin 7x10=70
La vanne de régulation sera ralentie, n’étant plus piloté que sous une tension de 70 % de la tension maxi. (12v) permettant de lisser 'approche avant d'atteindre la dose prescrite.
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DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 Calibrage

CALIBRAGE

Calibrations

Déb i tmetre [A]
ion ea

Capteur pross u [B]

Capteur vitesss mac

Capteur Jauge [O]

130

VALEUR PAR DEFAUT
Pour débitmeétre RS20 675 Pulses
Pour déebitmeétre F40 175 Pulses
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LRI — F40

DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 Calibrage

Gapteur vitesss autil [C]

Capteur jauge [D]
[Calibrer “Vide [d1]
calibrer *Cuve Mini*[d2]

Calibration 'Vide'

v leur actuel e caplewr
Calibrer “Cuve IIII'[‘B] -'"E:::::Ih"“ It
Calibrer “Cuve'  [d4]

Calibrar 'Niveau mini' [d2]

valeur calibration actuelle

Gonfiguration alarmes [5] Calibrar 'Niveau maxi' ['ﬂ]

Agitation niveau J'alarne

N

valeur calibration actuelle

Calibration [84]

"Cuve’

[valeur capleur jaugs
LC aansaasns . TII
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DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 Constructeur

CONSTRUCTEUR

Constructeur

[6] Présence capteur [A]

Présence capteurs [A]

Paramétres Machine [3]
Parambtres vanne (O
Paramétres Cuve 0]

Détalls regulation [E
Eftacer compteurs totaux [F|
Réglages d'usine [G]
PonerLinks [H]

Capteur pression eau

Débitmétre remplissage

Capteur vitesse vent

Parametrage vanne [c]

[Type vanne section

QEM parameétres Machine [B]

Circulation

Hombre de sections

L9

Programmation cuve o]

Contenu cuve mini

Rampe det. regul ‘[E]

Pression maxi régulation ‘
[bar

Volt mini vanne régulation

1!7

Rattrapage Régulation

Rampe det. regul

apacité vanne régulatien

[1/min]

itesse minimum
s [ o)

Pastille calibrie
[1imin]

132

Effacer compteurs tataux [F]

olume épandu

itesse maxi
[kmIh]

Effacer compteurs totaux

'olume épandu

Réglages d'usine [6]
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LRTEE— E40

VN W W W W W W W W W N

DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 POWER LINK+

POWER LINK +

Modules manquants Reconnaissance

TR

e
Modules ON/OFF

PowerlLink+ Programmation [H ‘

T
Module Sortie 6§ ‘
Modul s Sortie 1 ‘

ETE——
CETT——
LT——

pdule Sortie 1 -:I

Diagnestic

Info medul es Madule Sortie 1

Murére de série 4812
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LRTEL— E40

== “ur
DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 AIDE/DIAGNOSTIC

AIDE / DIAGNOSTIC

Principal Alde Diagnost ¢ | | Test entrées
Compteurs Biagnost ¢ Test Entrees
Faramétres Job & propos |Tm Sortes
I tosse outl|
Machin PomurL inks
Interface utliisa) [
Aty TECy

TECU Data

r:
tesse
stance

raction

"
tesse
stance
rac

ml:ﬁaal in min]

DIAGNOSTIC MACHINE Console AEROS 9040 AIDE A PROPOS

AIDE / A PROPOS

Aide A propos ‘

ECU board SIN ‘
10031480

1C34 mkl1iVer. a

Diagnost ¢

A propoz

110 board

180 11783,  OEM name ‘

Teedet Technologies
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LRTEE 40

CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de pression

Capteur preasslon sau

|Elllhrlr ‘Pax de preseion”

PROCEDURE DE CALIBRAGE DU CAPTEUR DE PRESSION:

Prévoir une quantité d'eau suffisante pour assurer le bon déroulement du calibrage;

Déposer et nettoyer les filtres (aspiration et pression);

Faire couler la rampe pour s'assurer d'aucun disfonctionnement sur celle-ci ( fuite; jets houchés; tuyaux pincés);
@ Disposer un manometre sur la rampe;

Positionner Ia rampe a hauteur de travail.

Dans I'écran de régulation, partie CALIBRATION:

cal. freasion pulie . Capteur de pression d'equ
e BT Calibrer « pas de pression »
Vanne de réqulation en manuel;
appuyer sur moins pendant 6sec;
pompe de pulvérisation arrété;
VALIDER LE CALIBRAGE A LAIDE DU PIED A COULISSE [1]

Calibrer « pression maxi »
Pulvérisation ouverte via I'écran de régulation [2] ;
pompe de pulvérisation en marche;
vanne de régulation en manuel;
augmenté la pression via a touche « + » sur 'écran de régulation [3];
atteindre une pression de 5 Bar;
VALIDER LE CALIBRAGE A LAIDE DU PIED A COULISSE [1]

Calibrer 'Fression Maxi

Réference pression sau
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de débit

Débitmetre

Limite mini

[1imin]

PROCEDURE DE CALIBRAGE DU CAPTEUR DE DEBIT:

Prévoir une quantité d'eau suffisante pour assurer le hon déroulement du calibrage;

Déposer et nettoyer les filtres (aspiration et pression);

Faire couler la rampe pour s'assurer d'aucun disfonctionnement sur celle-ci ( fuite; jets bouchés; tuyaux pincés);
Pasitionner la rampe a hauteur de travail;

Dans I'écran de régulation, passer en vitesse simulée 12km/h;
Alaide d'un abaque Teejet indiquer une dose cible sous une pression de 2 ou 3 Bar.

A 12 Km/h le débit de la buse en L/min correspond au 100éme du L/ha.

Calibrage « Debitmetre »

Mettre la pompe en marche;

Régulation en mode Auto;

Pulvérisation ouverte (laisser 3 la régulation le temps de se caler);

Alaide d'éprouvettes graduées, collecter le débit de plusieurs buses durant 1 minute;

Si le débit collectées présente un SURDOSAGE, DIMINUIER le nombres de pulsations.
Si le débit collectées présente un SOUS-DOSAGE, AUGMENTER le nombres de pulsations.
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de jauge

CALIBRAGE CAPTEUR DE JAUGE

PROCEDURE DE CALIBRAGE DU CAPTEUR DE JAUGE:

AVANT DE DEMARRER LE CALIBRAGE DU CAPTEUR DE JAUGE, PROCEDER DABORD A UN CONTROLE DU DEBITMETRE ET DE ['ETAT DES
FILTRES, CAR C’EST DE LA PRECISION DU DEBIMETRE QUE DEPENDRA LA PRECISION DE LA JAUGE.

Une fois le dehitmetre contrdlé, laisser un volume d'eau suffisant pour assurer le réglage suivant;

Contrdle du niveau maxi en cuve:

Lors d'un étalonnage de cuve, il est trés important de connaitre précisément le volume maxi. la cuve:

[1] Peser la machine a vide puis a son niveau maxi., de la soustraction on obtiendra le poids et donc le volume en cuve réel,

[2] Remplir la cuve grace a un débitmétre bien étalonné

[3] Rempli la cuve puis pulvériser son contenu , le compteur journalier de la machine remis a zéro indiquera le volume épandu
et donc le volume de la cuve.

Réglage du débit de pulvérisation:

Vanne de régulation fermée a fond (S CALIBRAGE SUR F40 PASSER EGALEMENT EN FOND DE CUVE ainsi pas de retour en cuve)
Pulvérisation ouverte;

Mettre la pompe de pulvérisation en marche;

Alaide de I'ecran HQ, augmenter ou diminuer la charge de |a pompe de pulvérisation de maniére a ce que le debit dans la rampe soit
entre 65L/min et 75L/min

SI'LORS DE CET ESSAI LA PRESSION DE PULVERISATION EST TROP HAUTE, PASSER SUR LE JEUX DE BUSES AYANT UN DEBIT PLUS IMPORTANT.

Controle de I'état du capteur de jauge:

Vider totalement la cuve;
CONTROLER LA PROPRETE DE LA JAUGE 111 PAS DE DEPOT SUR LA CAPTEUR 111
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Calibration 'Vide'

Bagre g T T [Haute 4

Calibrer 'Niveau mini'

Valeur callbration actuelle

Calibrar 'Niveau maxi'

Valeur calibration actuelle

138

F40

CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de jauge

111 Avant de démarrer le calibrage placer la machine sur un sol plat 11!

Calibration « Vide »

La cuve est totalement vide ou le puisard est remplit a hauteur du capteur;
VALIDER LE CALIBRAGE A LAIDE DU PIED A COULISSE

Calibrer « Niveau mini »

A l'aide d’un pichet mesurer précisément 20L;

Verser le contenu dans la cuve;

Laisser le niveau et |la nouvelle valeur de jauge se stabiliser;
VALIDER LE CALIBRAGE A LAIDE DU PIED A COULISSE

Calibrer « Niveau maxi »

Remplir la cuve a son niveau maxi;
Laisser le niveau et |a nouvelle valeur de la jauge se stabiliser;
VALIDER LE CALIBRAGE A L'AIDE DU PIED A COULISSE
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de CUVE

Calibration 'Cuve’

valeur capleur jauge

Bame .~ "7 T Hate

Calibration 'Cuve’

Waleur capleur Jauge
Basse

Une fois le calibrage du capteur de jauge réalisé, procéder au calibrage de cuve (calibrage de la forme de la cuve)

Il Ces deux calibrage son indissociable !!!

Calibration « Cuve »

Cliquer sur le pied a coulisse;
Lancer le calibrage EN OUVRANT LA PULVERISATION DEPUIS L'ECERAN TEEJET;
Une fois le calibrage terminer quitter la page de calibrage.

Contréle cuve
Procéder a un contréle de la précision du calibrage;

Remplir la cuve a un niveau connu;
Epandre le contenu en contrélant la précision de la jauge ( compteur journalier; arrét a 20L)
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Capteur de VITESSE

Capteur vitesse outil

Avant de procéder au calibrage de |a vitesse, mesurer précisement une distance de 100m, délimitée par des jalons,
idéalement sur terrain meuble.

Capteur vitesse outil:

140

Lancer le calibrage du capteur de vitesse grace au pied a coulisse;
Avancer avec la machine a une vitesse constante en parcourant la distance des 100m
Valider le calibrage
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Reconnaissance de Modules

RAPPEL :
Les modules HYDRAULIQUES, sont aux nombres de quatre et sont situés dans le parallélogramme de levage. [301 290 000 000]

Les modules de Pulvérisation, sont aux nombres de deux ou trois (au-deld de neuf trongons) et sont situés sur le cadre central. [307 280 000 000]

REMISE EN ETAT DES CONNECTEURS.

[1] Dénuder d’environ 25mm le faisceau ISOUBS;

[2] A Taide du code couleurs (également noté sur le cdté des modules) placer les fils dans la douille au emplacement approprié en
ayant au prealable mis en place le bouchon de verrouillage ainsi que le dispositif permettant la retenu et I'étanchéité;

[3] Couper I'excédant de fil

[4] Connecter la douille sur le module en faisant attention aux détrompeur, serrer le bouchon de verrouillage.

HTIMPORTANT 111

La connexion entre le module et le faisceau ou résistance de terminaison et réalisée grdce a la découpe de I'isolant lors de la mise en place de la
douille et du serrage du bouchon de verrouillage.

APRES CHAQUE INTERVENTION SUR UNE CONNEXION DE MODULE HYDRAULIQUE OU DE PULVERISATION IL EST IMPERATIF DE REMETTRE EN ETAT
LA CONNEXION

CODE COULEURS
1
2

3

,[z.x;m::“

e

b4l

by Endsar
on

Implantation des Modules:

Avant de procéder a la reconnaissance des modules:
Déposer le carter sur le parallélogramme de levage.
Les modules hydrauliques sont nommés de la manigre suivante:
M1 - Avant Droit
M2 - Avant Gauche [Résistance de terminaison]
M3 - Arriére Droit
M4 - Arriere Gauche
Les modules de pulvérisations sur le cadre central sont nommés de la maniére suivante:
M5 - Avant Gauche (vérin de verrouillage de cadre gauche)
M6 - Avant Droit ( Vérin de verrouillage de cadre droit)

M?7 - Avant Droit (Vérin de verrouillage de cadre droit)

HTIMPORTANT 1! Lars de la reconnaissances des modules, il restera un dernier baitier a configurer le TANKMATIC.
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CALIBRAGE TEEJET Console AEROS 9040 Reconnaissance de Modules

PowerLink+ Programmalion
TankMatic
Wodule Sortie €
Module Sortie 1

Module Sortie 3

Reconnalssance
TankMatic

Modu|e Sortie &

bdule Sortie 1

Module Sortie 3

Reconnaissance:

Rentrer dans Reconnaissance via la touche « Alloc »;

Alaide des touches « Haut » et « Bas » sélectionner « Module Sortie 1 »;

Cliquer sur « Initial »;

Al'aide d'un aimant, passer sur I'Btiquette se trouvant sur le coté du module noté « PROG »;
Un « bip » retenti en cabine;

Réaliser la méme opération pour les modules restant en respectant cet ordre

Module Sortie 2; 3; 4;5; 6; 7 puis appuyer sur la touche « PRO » du TANKMATIC.

142

Manuel F 40 2016



LRTEE——

Manuel F 40 2016

143




m PRECONISATIONS TECHNIQUES

15-1 Périodicité vidange et entretien

Huile moteur thermique | © =, = = = = Toutes

\\ ‘JI L\I ‘JI ‘\J JI les 200 h
Filtre a huile moteur ‘@u @u Toutes
Photo page ) - les 200 h
Filtre a air Photo é Nettoyer si témoin colmatage s’allume Remplacer Tous
page obligatoirement tous les ans les ans
Filtre a combustible r@“ "‘@\I = Toutes
Photo page . . ) les 400 h
Radiateurs e
Liquide de refroidis- C\\
-sement
Cartouche filtre pompe “@’\I Toutes
AD Blue . les 500 h
Huile hydraulique C -
Photo page \ . Li’yl ) |:2u3tg(s) h
Filtre a huile hydrau- @" \@l ‘@| * Toutes
ligue Photo page Yo ) QJ’ les 400 h
Filtre PVG ‘\Jl ‘ | LJI
Boite de couplage Pho- ‘@’“ ‘@“ ‘@ ‘@”” ‘@“ * Toutes
to page e - e b les 200 h
Boite de transfert Pho- ‘@“ = ‘@“ * Toutes
to page - ) ) les 800 h
Pont ( corps ) \@“ [@‘"“ * Toutes
Photo page ) b les 800 h
Réducteur de roue Pho- ‘@u [® * Toutes
to page ) e les 800 h
Filtre Pression circuit ‘@“ ‘QA\I F@“ Toutes
PVG - - ) les 400 h
Filtre Pression circuit ‘@“ ‘@”ﬂ rﬁl Toutes
Direction ke . ) les 400 h
Filtre de direction ‘@%\I ‘@u \‘@E

\Seas =2 e

Filtre de cabine a charbon Tous les
actif ans

NETTOYER NIVEAU REM;EJ&ACER

= |

o
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15-2 Périodicité et tableau de graissage

18
17
9 6 16
7 4 b 10 g 4
s olhld T e N T 26
! yi? 25
12 STgAC :
14 34 ;
gdliniiry
10 23 19
15 ﬂ 13 19
8 olls 23 19 19
Q{ - L
=4[
&
I —
33 20 33
30
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15-2 Périodicité et tableau de graissage

28

27

28

o /
F40
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15-3 Tableau des huiles et correspondances

PRODUITS NORME ONTENANCE UTILISATION
CONSOMMABLES en LITRES
TRANSPRO 65 YACCO ACEA E6,E4 et E7 *15 MOTEUR THERMIQUE
SAE10W 40 M.T.U type 3.1
100% synthétique “"Low saps Classe de qualité autorisées
Par DEUTZ:
o DQC Il LA
o DQC IV LA
BVX M 100 - 90 API GL-4 t 2,95 BOITE DE COUPLAGE
YACCO | Mil.l.2105
BVX M 100 - 90 API GL-4 £ 9.2 BOITE TRANSFERT 40 km/h
YACCO | Mil.l.2105
BVX LS 200- SAE 80 W APIGLS5 LS 18 CORPS DE PONT
90 ( 18 litres par corps de pont)
YACCO
BVX C 100-80W 90 API GL5 + 8 REDUCTEURS DE ROUES
YACCO | MIL .L 2104D ( 8 litres par réducteur)
SUPERTRANSHYD HV AFNOR E 48-603 HV £130 HYDRAULIQUE
46 ISO 6743/4
YACCO DIN 51524 part 3 HLP
LR ORGANIQUE -35°C | Homologation Deutz 140 RADIATEUR circuit de
YACCO refroidissement
Classe VG 32 (ISO LUBRIFICATEUR DU CIRCUIT
3448) AIR COMPRIME
TRANSPRO 25 YACCO | ACEAE2 POMPE DE RINCAGE
SAE 15 W 40 AP| CF-4/CG-4/SG
AdBlue (ou AUS 32 DIN 70070, ISO 22241-1 Réservoir | Circuit Ad Blue
Aqueous Urea Solution) | ou ATSTM D 7821. 32 litres

15-4 Tableau de gonflage des pneumatiques

PNEUMATIQUES ESSIEU | ESSIEU ESSIEU | ESSIEU
AV AR AV AR

380/90R50 2.4bars 2.4bars 2.4bars 2.4bars
380/90R46 3.6bars 3.6bars 3.6bars 3.6bars
380/90R46 Spraybib 2.2bars 2.2bars 2.4bars 2.4bars
320/90R54 3.6bars 3.6bars 3.6bars 3.6bars
420/80R46 2.4bars 2.4bars 2.4bars 2.4bars
480/80R42 1.6bars 1.6bars 1.6bars 1.6bars
480/80R46 2.4bars 2.4bars 2.4bars 2.4bars
480/80R50 2.4bars 2.4bars 2.4bars 2.4bars
520/85R46 1.6bars 1.6bars 1.6bars 1.6bars
620/70R42 1.6bars 1.6bars 1.6bars 1.6bars

148 2

Se référer aux caractéristiques et informations données par le manufacturier.
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m PNEUMATIQUES INDICE DE CHARGE ET DE VITESSE

La plupart des pneumatiques comportent des indications d'utilisation comme ['indice de capacite
de charge (nombre) et le code de vitesse (letire ou letire avec chiffre).

Ci-dessous, les tableaux des indices de charge et codes de vitesse avec |'indication
des valeurs comrespondantes.

B Indices de charge

Indices | Charges | Indices | Charges | Indices | Charges | Indices  Charges | Indices | Charges | Indices | Charges
en kg en kg en kg en kg en kg en kg
B0 750 B A62 102 50 123 1550 144 TE00 [ 5150 |
1 =7 B2 a75 103 TS 124 1600 145 7800 166 5300
(7] pio] B2 A7 104 @) 125 1650 146 3000 167 5450
& m B4 500 05 w5 126 1700 147 7S 168 5500
(7] fi] 85 515 106 50 127 1750 148 50 169 5800
&5 0 B 530 107 75 128 1800 149 750 170 G000
66 ] 87 545 108 1000 129 1850 150 3350 171 B150
&7 7 BE 5E0 109 1030 130 1500 151 450 172 EI00
ns (] 560 110 1060 131 1950 152 550 173 BE00
(] Er.] 0 60D 111 100 132 2000 153 650 174
0 35 o1 615 112 120 133 2060 154 750 175 (B0
m 5 0z 620 13 1150 134 120 155 IETS 176 700
2 5 03 B50 114 E 135 7180 156 4000 177 7300
n 5 ¥} 670 15 1215 136 7740 157 ns 178 7500
74 s 05 £00 116 1750 137 7300 158 4750 179 7750
75 et % 70 17 1785 138 1360 159 ars 180 BOOD
76 400 07 730 118 1370 139 2430 160 4500 181 8250
il a2 53 750 119 1360 140 2500 161 4ETS 182 B500
78 4375 09 775 120 1400 141 2575 162 A4T50 183 BT50
7 47 100 BOD 121 1450 142 2650 1683 4ETS 184 0000
&0 450 1M B25 122 1500 143 1735 164 5000 185 0750
- L -
B Codes de vitesse B Unités de mesure
Code Vitassa | centumets am = 03WT inch 1 powe ekl in =15 om
en kmih 1 n'ﬂt m =178 id: 1 ;nihl! ft =03 m
I ot km | = 0214 mike 1 mile ml = 1,60 fem
L] 10 1 e || —al1®7impgaln | 1imp Galn | impgell | = 4545963 e
A5 B | Bogramme | kg | = 2304627 pounds 1hmiand  |Ib = 0453507 by
AB i Ihedwpar (o | = TISAEW 1 kivsatt [ = 150G 16T o
AR L4 1 bar bar | = 14587738 i 1 bar bar = 10 kP ik Pascal)
] ] lpowndper  |psi | - GEMTERR 1 B imp. = O AHEBAT ha
1] (3 square inch
E ] I bectare ha | = 24711 azeimp | souare inchieg) [sqin | = B451578 o
F ] 1 centimés cang | an® | = 01550 sqin fimg) Ttoone t = 003206 n fimg]
s E 1 ton bl W | = LEIGAT 1 ométrebeure | kmb | = 0EM37 mph
I 100 I mileperbosr | mph | = LEM3M kb

Positionnement habituel indice de charge et de vitesse

Exemple: 157 A8

Indices de charge et codes de vitesse

157 = Indice de charge en référence a la vitesse nomi-
nale du pneu

A8 = Code de vitesse indiquant la vitesse nominale du
pneu

154 = Indice de charge a la vitesse maximale

B = Code de vitesse indiquant la vitesse maximale
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Condition d’utilisation des pneumatiques

F40

Votre appareil vous a été livré équipé de pneumatiques de votre choix entrant dans la gamme des équipements que nous
proposons. En fonction des différentes tailles, la charge admissible a 40 km / h peut varier . Sur le flanc des pneumatiques,

différentes annotations sont marquées et notamment par ex 157 A 8 154 B. Il convient donc de se
caractéristique du pneumatique et d’adapter la vitesse maximale en fonction de la charge :

157 AB

AB : 4a40km/h
Pour info, la charge maxi sur le pont arriére d’ un F 40 5000 est de 9200 kg soit 4600 kg par roue.

157 : charge admissible maxi 4125 kg par roue

/N

- Se reporter a la fiche technique du fabricant de vos pneumatiques afin de mieux traiter cette approche.

- Afin de garantir la durée de vie de vos pneumatiques, vous conformez aux conditions d’utilisation préconisés par le fabri-

cant de pneumatiques.

conformer a la

- Vous retrouvez ci-dessous un tableau regroupant les différents pneumatiques pouvant équiper le F40 suivant les
conditions d’utilisation ( Vitesse . Charge . Pression )

20 kmih | 25 kmih | | 30 km/h | 40 km/h |
PNEUMATIQUES Marque Indice de | Pression | Charge | Pression | Charge | Pression Charge Pression Charge
charge Bars Kgs Bars Kgs Bars Kgs Bars Kgs
Pneumatique 320/90R54 MICHELIN 150A8 3.6 3720 3.6 3580 3.6 3350
Pneumatique 340/85R46 MICHELIN 150A8 3.6 3720 3.6 3580 3.6 3350
Pneumatique 380/90R46 Spraybib MICHELIN 173D 3.0 5225
Pneumatique 380/90R46 ALLIANCE 172D 5.5 6780 5.5 6540 5.5 6110
Pneumatique 380/90R54 TRELLEBORG |152A8 2.4 4366 24 3940 24 3800 24 3550
Pneumatique 380/90R54 ALLIANCE 152D 24 3940 24 3800 24 3550
Pneumatique 380/90R54 ALLIANCE 171D
Pneumatique 420/80R46 MICHELIN 151A8 24 3830 24 3650 24 3450
Pneumatique 420/80R46 ALLIANCE 159D 3 4840 3 4610
Pneumatique 480/80R42 MICHELIN 156A8 24 4440 24 4280 24 4000
Pneumatique 480/80R46 MICHELIN 158A8 24 4500
Pneumatique 480/80R46 TM 600 TRELLEBORG |158A8 24 4715 24 4550 24 4250
Pneumatique 480/80R50 MICHELIN 159A8 24 4855 24 4625 24 4375
Pneumatique 480/80R50 TM 600 TRELLEBORG |159A8 24 5180 24 4795
Pneumatique 480/80R50 ALLIANCE 165D 3 5700 3 5430
Pneumatique 520/85R42 MICHELIN 157A8 1.6 4580 1.6 4375 1.6 4125
Pneumatique 520/85R46 MICHELIN 158A8 1.6 4720 1.6 4550 1.6 4250
Pneumatique 520/85R46 TRELLEBORG |158A8 1.6 4550 1.6 4250
Pneumatique 320/90R50 row crop | MICHELIN 1508 3.6 3720 3.6 3580 3.6 3350
Pneumatique 380/90R50 MICHELIN 151A8 24 3830 24 3690 24 3450
Pneumatique 420/95R50 Spraybib | MICHELIN 177D
Pneumatique 380/105R50 Alliance | ALLIANCE 168D 4 6220 4 5670 4 5300
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15-5 Tableau de contrdle des pressions hydrauliques

Pression HP Avant /Arriere 420 bars P2 photo 10.08 p.
Pression de Gavage 30 bars P1 photo 10.09 p.
Pression relevage /dépliage 230 bars

Pression bloc repliage amortisseur 100 bars

Pression direction arriere 230 bars

Pression circuit pompe pulvé 230 bars

Pression circuit air 8bars

15-6 Tableau des vitesses de rotation théoriques

Moteur thermique 155kw ( a vide ) 2300trs/mn
Moteur thermique ralenti 1155 kw 1050trs/mn mini
Moteur de pompe pulvérisation 3700trs/mn maxi

Manuel F 40 2016
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m CIRCUIT D’AIR

152

16-1 Réglage de la pression

1 Tirer vers le haut le bouton ( Rep. 1. 16.01)
2 Tourner le bouton Rep. 1 dans le sens des aiguilles de montre
pour augmenter la pression. Maximum admissible 8 bar.
Pression de fonctionnement conseillée 7 bar.

Lire la pression sur le manométre ( Rep. 2 .16.01)

Quand le réglage est réalisé, pousser le bouton Rep. 1 vers le bas

16-2 Purge de la cuve de rétention (16.02)

La purge des condensats se fait par manque de pression.

Faire cette opération quand le niveau de condensat est au maxi.

Le niveau mini-maxi est indiqué sur la cuve Rep. 4
Tourner le bouton ( Rep. 3 ) pour effectuer la purge

16-3 Purge du réservoir

Maxi d'huile
¥

La purge du réservoir se fait automatiquement par
I’intermédiaire de la soufflette

16-4 Réglage du lubrificateur Mini d'huile

Lubrificateur a brouillard d’huile avec orifice de passage a
débit variable

Le réglage du débit d’huile se fait a I’aide de la vis rep.B
schéma 16.03 et pendant le passage de 1’air en tournant
dans le sens des aiguilles d’'une montre pour augmenter
et inversement pour diminuer.

Assurer le remplissage d’huile dés que nécéssaire
Le lubrificateur doit étre HORS PRESSION

TYPE D’HUILE : huile non détergente sans addi-
\ -tif agressif . Classe VG 32 ( ISO 3448 ) Viscosité 29 a

35 ¢St (mm2 ) a 40°C
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GUIDAGE GPS AEROS

Aeros 9040

#Trimble
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m TABLEAU DE SUIVI ET D’ENTRETIEN

F40

D.A.S

F40/R 40 N° Mise en route le
Date Nombre Filtre a Pre Filtre Filtre Filtre a Huile Car- Filtre Car- Car-
d’heures huile filtre Gas-oil a air air hydrauli t k Cabine touche touche
Gas-oil principal sécurité Filtre Filtre Filtre
retour Retour Rampes
Principal | PULVE
PULVE
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m MOTEUR THERMIQUE Standstill » demande de régénération

l. Rappel sur les niveaux de sévérité de la demande de régénération

Aprés 550h passée sans régénération a l'arrét (Standstill), une demande de régénération a
I'arrét « de service » sera envoyée a l'utilisateur. Cette régénération permet d'éliminer le
soufre qui s'est stockeé dans les catalyseurs et de nettoyer les filires DPF et SCR.

3 niveaux de séveérités sont mis en place lorsque la demande de regénération est une
demande de « service », suite & un temps passé sans réegénération. Le passage au niveau
supérieur de sévérité est seulement conditionné par un temps passé dans le niveau. Le
tableau ci-dessous réecapitule les 3 niveaux et les réactions du systéme.

/ I Aprés
/ 50h
Aprés Standstil derating step 1
I.IIJFIE | re::u‘sd ; _E-2, . on active
Standstill "E=
compléte _— pen ™ 0100 Aprés
rem:d fC:- 10 3Hz blinking . derating step2 25h
stanastin 3 -9, r active
=533
165
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m MOTEUR THERMIQUE Standstill » demande de régénération

II.  Simulation d'une demande et des niveaux de séveérités

Afin de valider que I'afficheur de la machine F40 permet d'informer correctement l'utilisateur,
une simulation des niveaux de sévérité a été réalisée. Ci-dessous les vus de I'écran principal
de I'afficheur en fonction du niveau de sévérité :

* Niveau 3 : Standstill requise

Lors de l'envoie de |la demande de
régénération de service par le
calculateur moteur, un bip sonore est
émis et le message « FAP : régénération
a lamét nécessaire » apparait (voir
image de gauche).

T Une icone verte « DPF2» apparait
O famet mmcessane egalement dans le compte-tour.

(poge ecmon
EgRages MOChine )

Aprés ~10s, Pencart avec le message
disparait, seule licone verte « DPF2»
reste active (voir image de droite).

L'encart avec le message réapparait a
chaque redémarrage de I'écran ou chaque
retour a I'écran principal.

Le lancement de la régénération est alors possible a partir de la page « réglage machine »
de I'écran. Lors de l'entrée dans la page «réglage machine », une boite de dialogue
explique la procédure a suivre. Le bouton « ON » en bas a droite, & coté de licone de DPF,
permet de lancer la régénération a I'arrét, si toutes les conditions nécessaires sont remplies
(voir images ci-dessous).

RIGIAGES MACHNE
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m MOTEUR THERMIQUE Standstill » demande de régénération

* Niveau 4 : niveau de warning

Aprés S0h au niveau précédent, le niveau de
warning est active. Les messages d'erreur
SPN 3936 (passage au niveau de sévérité
« Waming ») et SPN 524190 (réduction de
puissance niveau 1) apparaissent a I'écran
(voir image de gauche). Des bips sonores
sont émis lors de I'apparition des emeurs.

Aprés avoir fermé le message, le texte
« FAP filtre trop chargé » apparait dans un
encart de la page principale. Comme pour
le niveau précédent, I'encart disparait aprés
~10s et réapparait @ chaque retour dans
Fécran principal.

L'icone de DPF apparait désormais en
rouge avec un sigle de défaut en dessous. S L

NP Chomge,
nlervertion

neCdiore

Le bouton de lancement de régénération
n'est alors plus disponible dans la page
« réglage machine ». " Tableou de Berd

* Niveau 5 : shutoff

Aprés 25h passées en niveau 4, le dernier niveau est actif. L'erreur SPN 524191 (réduction
de puissance niveau 2) apparait alors.

Le comportement de I'écran est le méme qu'au niveau précédent. Le lancement de la
régénération n'est plus possible par I'écran et n'est plus autorisée par DEUTZ. L'outil de
diagnostique SERDIA 2010 est nécessaire pour dépanner la machine.
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D.A.S
m PANNES ET REMEDES
PROBLEMES CAUSES REMEDES Voir page
PULVERISATION
Filtre d’aspiration bouché Nettoyer le filtre
Filtre de troncon bouché Nettoyer le filtre
PAS DE
PULVERISATION |Pompe désamorcée Vérifier le niveau de liquide en cuve
A LA RAMPE
Mauvais positionnement des Vérifier la position des vannes
vannes
Vanne de régulation de débit |Fermer la vanne de régulation de
complétement ouverte débit
Régime de pompe insuffisant | Augmenter progressivement le
régime de la pompe
Capteur de pression ou mano- |Remplacer le capteur de pression ou
MANQUE DE R i N
PRESSION metre défectueux manometre
Filtre d’aspiration bouché Nettoyer le filtre .Vérifier I’absence
de corps étranger
Pompe centrifuge
Flasque d’usure et turbine Contacter votre revendeur
usée ( pression maximale =5 a
6 bars =85 PSl)
Filtre d’aspiration bouché Nettoyer le filtre
LA PRESSION
CHUTE SUR LE Entrée d’air a I’aspiration Vérifier le circuit d’aspiration
MANOMETRE
Le tuyau de retour en cuve est | Nettoyer le tuyau de retour en cuve .
LA PRESSION bouché Vérifier I’labsence de corps étrangers
Auﬁ':ﬁgﬁggg LE | Débitmetre défectueux Vérifier la rotation de I'hélice du
débitmetre . Remplacer le débitmeétre
Tuyau d’aspiration écrasé ou |Remplacer le tuyau d’aspiration
ASPIRATION percé
EXTERIEURE Tuyau d’aspiration vide d’eau | Vérifier I’état du clapet anti-retour du
DIFFICILE e
tuyau d’aspiration .
Amorcer la pompe avec la cuve de
ringcage
REGULATION
DU DEBIT
MANQUE DE Vitesse d’avancement trop Adapter la vitesse d’avancement a la
PRESSION lente par rapport a la dose/ dose / hectare programmée
hectare programmée
TROP DE Vitesse d’avancement trop ra- | Adapter la vitesse d’avancement a la
PRESSION pide par rapport a la dose/ dose / hectare programmée
hectare programmée
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PROBLEMES CAUSES REMEDES Voir page
Information débitmétre erro- | Vérifier la cohérence entre le débit
née mesuré et le débit indiqué par le

SUR boitier de commande
ou . . . _— . .
Information vitesse erronée Vérifier la cohérence entre la dis-
SOUS-DOSAGE tance mesurée et le distance indi-
quée par le boitier de commande
Boitier mal programmé Se référer a la notice du boitier de
commande
Alimentation électrique Vérifier la tension a la prise (12 v)
OUVERTURE défectueuse du distributeur
Eg;_fggﬁ;g‘::z Electrovanne pneumatique Veérifier la bobine . Changer le corps
DEFECTUEUSE défectueuse de I’électrovanne.
RAMPE
Alimentation électrique Vérifier la tension a la prise (12 v)
. défectueuse du distributeur
PAS DE DEPLIAGE Alimentation hydraulique Vérifier la pression et le débit hy-
REPLIAGE . )
défectueuse draulique
Pastille de limitation de débit | Nettoyer les pastilles
bouchée
LA RAMPE Limiteur de descente mal Resserrer le limiteur de descente
DESCEND réglé situé sous le bloc électrodistribu-
TROP teurs a I’avant de la machine
RAPIDEMENT
CIRCUIT
HYDRAULIQUE
Niveau d'huile insuffisant Faire I'appoint
TEMPERATURE |Refroidisseur d'huile colmaté |Nettoyer le faisceau du refroidisseur
D’HUILE TROP d’huile
ELEVEE -
Usure des piéces de la pompe | Consulter le CONCESSIONAIRE
et/ ou moteur ARTEC
Colmatage interne du refroi- |Remplacer le filtre et changer
disseur d’huile ’huile .
Nettoyer le refroididdeur et purger
le circuit
Présence d'air dans le circuit | Niveau d'huile insuffisant dans
réservoir, faire I'appoint. Vérifier la
CIRCUIT tuyauterie d'aspiration entre le ré-
BRUYANT servoir et les pompes a engrenage.
En cas de prise d'air, il se produit un
moussage important de I'huile dans
le réservoir
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PROBLEMES CAUSES REMEDES Voir page
MOTEUR
THERMIQUE
Manque de combustible dans |Faire le plein
le réservoir
Bornes de la batterie sales Nettoyer les bornes de la batterie
Charge insuffisante de la bat- |Charger la batterie
terie
Cables de batterie défectueux | Réparer les cables
Démarreur défectueux Faire vérifier le démarreur
LE MOTEUR
NE Présence d'air dans le circuit |Purger le circuit d'alimentation
DEMARRE PAS | D’alimentation
Pompe d'alimentation défec- |Faire vérifier la pompe d'injection
tueuse
Filtre(s) a combustible colma- |Remplacer le(s) filtre(s) et nettoyer
té(s) la
Téte de filtre
Injecteurs encrassés Faire vérifier les injecteurs
Pompe d'injection défec- Faire vérifier la pompe d'injection
tueuse
Présence d'eau dans le circuit | Vidanger le décanteur
D’alimentation
Colmatage du décanteur Remplacer le décanteur
Thermostat grippé Remplacer le thermostat.
Ne jamais faire fonctionner le
moteur sans thermostat.
Injecteurs défectueux Faire vérifier les injecteurs
Faisceau de radiateur ou Nettoyer 87
d'échangeur de température
de
suralimentation sale
ECHAUFFEMENT Niveau du liquide de refroidis- | Faire I'appoint 87
ANORMAL DU sement insuffisant
MOTEUR
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m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’'UNE RAMPE RX 40
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m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’'UNE RAMPE RX 40

P

162

Avant de commencer le réglage
de la rampe, serrez ’ensemble
de la visserie au niveau de Par-
ticulation.

Serrez la visserie a Paide d’une
clé et d’un tube afin qu’elle

soit bloquée au maximum.

I/ Ouvrir la rampe et enlevez
la vis coté tige du vérin.
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m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’UNE RAMPE RX 40

2/ Le ler bras et le 2éme bras doivent
étre bien horizontaux;

Pour cela vous devez visser ou dévisser
les 2 rotules A et B.

Lorsque la rampe est bien horizontale,
serrez trés légérement les écrous des
rotules.

En méme temps pré-réglez les 2 butées
Cet D entre le ler et le 2éme bras afin
que la rampe soit bien droite.

3/ Repliez la rampe manuellement afin que le 2éme trongon se loge sans forcer
dans le support du ler trongon.

Réglage trop bas Bon réglage Réglage trop haut
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m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’'UNE RAMPE RX 40

4/ 5i le 2éme trongon est trop haut il
faut deplier @ nouveau la rampe et
jouer sur les 2 rotules A et B, sans chan-
ger le réglage horizontal des 2 bras. I
faut éloigner le 1er bras par rapport au
2éme bras.

=

Par contre si en position repliée le 2éme
bras est trop bas, il faut resserer le ler
bras du 2éme bras.

-

- —P Lorsque le 2éme bras arrive bien dans le
— support, vous pouvez serrer les écrous
des rotules. Afin de les bloguer nous
vous conseillons de mettre un tube dans
le bout de la clé.

Contrélez de nouveau Palignement de la
rampe en affinant le réglage des butées
CetD.

TRES IMPORTANT
- LA BUTEE D DOIT ETRE EN CONTACT.

- LA BUTEE C DOIT ETRE
A 2 MILLIMETRES DE L’ALUMINIUM.,

5/ Raccrochez le vérin coté tige sur la bielle, serrez la vis fortement.
&/ Réduire au maximum la cote «L» sur la double rotules. Quvrez le vérin a
fond hydrauliquement puis augmenter la cote «L» de la double rotules jusqu’a

ce que la butée du bas D soit en contact.

Lorsque la butée D est en contact, la butée C se trouve toujours d 2 mm de

Paluminium.

i g

Cote 'L‘I

164

Manuel F 40 2016



MEEE\ E@@ D.A.S

m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’'UNE RAMPE RX 40

71/ Continuez @ augmenter la cote «L» de la double rotules jusqu’a ce que la
butée C soit en contact.

8/ Dévissez encore la double rotules jusqu’d voir un léger flambage de la tige du
vérin. (Le flambage correspond environ a 2 a 3 mm de course supplémentaire
sur la tige.)

ATTENTION ! Pendant cette opération, verifiez que le vérin
soit bien sorti a fond, et que lorsque vous desserrez la double

rotules, que ce ne soit pas le vérin qui rentre.

9/ Veérifiez a nouveau que la rampe soit bien alignee, car avec la force du vérin,
il se peut que la rampe soit légerement déregleée.

Si vous devez retoucher aux butées C et D, renouvelez Iopération n®6.

Lorsque la rampe est bien droite, serrez fortement les contres écrous des
butées C et D ainsi que ceux de la double rotules.

Serrage des
contres écrous
de la double
rotules

i Serrage des
| contres écrous
des butees

Nettoyage de la rampe aluminium

- Nettoyez votre rampe une fois par an
avec un produit adapté. Le « SUPER NET ALU »

Manuel F 40 2016
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10/ Fonction du vérin 50/30 course 450 amorti

Référence 001-499 (repére 5)

Ce vérin est amorti en fin de course. Cet armortissement, en sortie ou en
rentrée de tige est établi par un piston bien spécifique.
Sur ce piston (voir photo) deux segments calibrés assurent la fonction

d"amortissement.

Segment 0,05 permet un amortissement
en rentrée de tige

m o

Le bon fonctionnement de ce systéme,, dépend du bon état de chacun des
segments. En cas de mauvais fonctionnement :
- Verifiez I'etat des segments

- Vérifiez si les segments ne sont pas obstrués par des impurtés

Segment 0,15 permet un amortissement
en sortie de tige
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m NOTICE DE REGLAGES ET D’ENTRETIEN D’UNE RAMPE RX 40

Controle hebdomadaire

Controle des vis et des écrous

-Vérifiez que tous les écrous et vis soient correctement serrés et resserrez-les

au besoin avec des outils adaptés. (Clé avec un levier de | métre)

aﬁ%

Ressorts

-Vérifiez la tension du ressort de sécurité. La tension du ressort correspond a
son état repos plus 100 mm.

- Graissage de toutes les articulations (8 points de graissage sur la rampe)

et toutes les liaisons rotule et pivot.
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E CONDITIONS GENERALES DE LA GARANTIE

Conditions générales de garantie

ARTEC Pulvérisation S.A. — La Frise 85320 CORPE France (ci-aprés dénommeée la Société)
certifie, conformément aux dispositions ci-apres, que tout matériel ARTEC neuf acquis aupres d’un
revendeur agréé ARTEC est garanti contre tout vice de construction ou défaut de fabrication a con-
dition que le matériel en question soit utilisé et entretenu conformément aux instructions stipulées
dans la notice qui I’accompagne.

Cette garantie couvre notre matériel durant une année a partir du jour de la livraison a
I’utilisateur et pendant cette période jusqu'a concurrence de 500 heures d’utilisation.

La date de facturation a I’acheteur final et le renvoi du certificat de garantie par les soins
du revendeur a la société, aprés signatures du revendeur et de ’acheteur, feront foi de la li-
vraison du matériel.

La garantie couvre le remboursement de piéces (la réparation) ainsi que la main-d’ceuvre
consacrée a I’intervention sur la base du temps alloué par ARTEC sous réserve que I’anoma-
lie concernée ait été constatée par notre service technique et reconnu comme engageant la res-
ponsabilité d> ARTEC Pulvérisation S.A.

Les exceptions suivantes sont toutefois a prendre en considération :

Les picces entrant dans la composition des machines, mais qui ne sont pas de fabrication ARTEC,
telles que les pneumatiques, les transmissions, les vérins Hydrauliques, etc..., ne sont pas cou-
vertes par la garantie ARTEC, mais par la garantie du fabricant respectif.

Les recours en garantie relatifs a ce type de pieces seront a traiter de la méme maniere que s’il
s’agissait de picces de fabrication ARTEC. Toutefois le dédommagement sera en fonction du
contrat de garantie du fabricant concerné, dans la mesure ou ce dernier reconnait le bien fondé
du recours.

Bien entendu la garantie ne s’applique pas si les défectuosités sont dues a 1’usure normale, aux dé-
tériorations résultant de négligences ou défaut de surveillance , 4 un mauvais usage, a un
manque d’entretien et/ou si la machine a été accidentée, prétée ou utilisée pour un usage non
conforme a sa destination prévue par la sociéte.

La société ne pourra étre tenue pour responsable des dommages subis par la machine ou ses équipe-
ment lors du transport et de la manipulation par quelconque transporteur et ce, méme en dehors
de la période légale de garantie.Les machines, équipements ou pi¢ces voyagent aux risques et
périls du destinataire.

La responsabilité de la société ne saurait pas €tre engagée en cas de réclamation ou de blessure du
propriétaire ou d’une tierce personne, ni de la responsabilité en résultant.

De méme la société ne pourra €tre tenue au paiement d’une indemnité a quelque titre que se soit en
cas de perte de la récolte ou préjudice quelconque di a une défectuosité, vice caché ou panne de
la machine.

L’utilisateur est responsable et supportera les coiits afférents :

A T’entretien normal du matériel, c'est-a-dire lubrification, surveillance et maintien des niveaux
d’huile, réglages mineurs, etc...

Aux déplacements, ainsi qu’aux frais kilométrique nécessaire a I’intervention du revendeur.

Aux transports des machines, équipements ou pieces, sur les lieux réparation et au retour des €l¢-
ments en question sur les lieux d’utilisation.
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La garantie est subordonnée au strict respect des dispositions suivantes :

La mise en service du matériel concerné par le vendeur selon nos instructions.

Le renvoi par notre revendeur agréé du certificat diiment complété sous forme écrite dés la livraison
du matériel a 1’utilisateur.

Le recours en garantie doit étre impérativement formulé sur un borderecau ARTEC et transmis par le
revendeur a I’adresse de la Société dans un délai de 1 mois a compter de la date de I’incident.

Le bordereau doit étre rédigé de fagon lisible par le vendeur et doit obligatoirement comporter les
informations suivantes :

nom, adresse et code du revendeur

nom et adresse de 1’acheteur

type exact de la machine

numéro de série de la machine

date de livraison a I’acheteur

date de I’incident

nombre d’heures ou d’hectares d’utilisation

description détaillée et cause présumée de ’incident

quantités, référence et désignations des picces détériorées

numéro et date de la facture des pieces de remplacement et copie de la facture concernée

Les pieces détériorées sont a renvoyer, par le revendeur, a I’adresse de la Société pour expertise
accompagnées d’une copie du bordereau de recours en garantie. Les frais de transport consécu-
tifs au renvoi desdites pieces sont a la charge de I’expéditeur.

L’utilisation et I’entretien de la machine doivent étre conformes aux recommandations stipulées
dans la notice d’instructions. Les lubrifiants utilisés doivent étre ceux préconisés par la Société
tant en ce qui concerne les qualités et les quantités.

Les mesures de sécurité mentionnées dans la notice d’instruction, ainsi que sur la machine elle-
méme, doivent étre respectées et tous les protecteurs ou élément de protection, quels qu’ils
soient, doivent étre inspectés régulierement et tenus en parfait état.

Le revendeur dispose, si la garantie est refusée, d’un délai de 15 jours a compter de la date de ré-
ception de notre lettre de décision pour demander le renvoi des pieces détériorées. Passé ce délai
elles seront systématiquement détruites.

La garantie est subordonnée au strict respect des dispositions suivantes :

La garantie ne peut étre attribuée ou transférée a une quelconque personne sans que 1’accord écrit
de la Sociét¢ ait été préalablement obtenu.

Nos revendeurs agréés n’ont en aucun cas le droit, ni le pouvoir, de prendre une quelconque déci-
sion, que se soit de fagon expresse ou tacite, au nom de la Société.

L’assistance technique donnée par la Société ou ses mandataires pour la réparation ou le fonction-
nement des matériels n’entraine aucune responsabilité a sa charge et ne saurait, en aucun cas,
porter novation ou dérogation aux conditions de la présente garantie.

La Société se réserve le droit de modifier ses machines sans préavis et sans pour autant étre tenue
d’appliquer ces changements sur les machines déja vendues ou en service.

De plus, en raison de I’évolution constante des techniques, aucune garantie ne saurait étre accordée
en ce qui concerne la description du matériel faite dans tous documents diffusé par la Société.
La présente garantie est exclusive de toute autre responsabilité de la Société, 1égale ou convention-
nelle, expresse ou implicite, les responsabilités de la Société ne pouvant, en aucun cas, excéder

celles qui sont définies dans les paragraphes ci-dessus.

170

Manuel F 40 2016




F40/R40

ENTRETIEN / FILTRATION Moteur thermique , Hydraulique
Climatisation Pulvérisation F40 Moteur Tiers 4

CONTACT ARTEC MAGASIN PIECES DE RECHANGES :
TONNY au Tél: 02.51.28.26.25 ou 06.16.67.04.81
Fax MAGASIN : 02.51.28.26.28
Mail magasin tguegeais@artec-pulverisation.com

ARTEC PULVERISATION - ZA de la Frise - 85320 CORPE
contact@artec-pulverisation.com Tel:(33)02.51.28.42.70
Fax:(33)02.51.27.16.82

SA ARTEC PULVERISATION Le constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages matériels

ZA de la FRISE 4 utilisati i i i
1 24120.CORPE résultant de l'utilisation de piéces de rechanges non originales et non

La Frise CORPE conformes aux préconisations de ce livret
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